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V ramci zatepleni stfechy bude bleskosvod demontovdn a opét obnoven v pivodnf variant® dle CSN 341390.
Veden? k pom. jima&lm na vétracich hlavicich VZT se upevni atypicky. V rozpottové &asti jsou pro kaZdou hlavici
uvaZovany 3ks svorek ST UNI s prodlouZenym nerez paskem a 2ks svorek uchycenjch ke Sroubovému spoji.
Pomocné jimae na v&tracich hlavicich budou uchyceny 2 svorkami ST pro primér 100—110mm.

Vedeni na plechové atice se uchyti na podpérdch PV21c, lepenych k oplechovant silikonovym lepidlem Tytan.
Vedeni na rovné stfe$e se upevni na podpérach PV21ic.

Pasek Fezn se uchyti na podpérdch PV21c s upravenymi drZdky.
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