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Clenéni dokumentace strojni Casti :

PS 01 — Cesle a vstupni CS

PS 02 — Lapak pisku

PS 03 — Separator pisku, méteni obtoku

PS 04 — Biologicky blok

PS 05 — Dmycharna

PS 06 — Dosazovaci nadrze a recirkulaéni CS
PS 08 — Skladovani a davkovani srazedla

PS 09 — Vyhnivaci nadrze a strojovna

PS 10 — Lisovani kalu
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Pozadavky na dokumentaci strojii a zarizeni

K nabidce do soutéze ptilozi uchaze¢ ke v§em nize uvedenym polozkam katalogové listy nebo
jiné obdobné dokumenty s uvedenim ptesné specifikace zatizeni a konkrétniho vyrobce - pro
vSechny uvedené polozky

1.1,1.2,14,1.5

2.1

3.1,32,34

4.1,4.2,43

5.1,5.2,54,

6.1,6.2,63,6.4,6.5,6.7,6.8,6.9,6.10

8.1,8.2,83,84
9.2,9.3,94,95,9.6,9.8,9.9,9.10,9.11,9.12,9.13, 9.14, 9.15, 9.16

Mimo to pro nasledujici polozky ze seznamu stroji:

Cerpadla:

Ptikon a napéjeci napéti elektromotoru, ochrany, Q-H kiivky, materidlové provedeni, typ
obézného kola, rozméry, hmotnosti, typ ucpavky, ptislusenstvi.

Ostatni toCivé stroje:

Zakladni parametry agregatu, piikon a napdjeci napéti elektromotoru, ochrany, materialové

provedeni, rozméry, hmotnosti, pfisluSenstvi.

Armatury na potrubi:
Materialové provedeni, rozméry, hmotnosti, ptislusenstvi.

Specifikace dle jednotlivych polozek

Cisla polozek jsou uvedena v souladu s ¢islovanim dle vykresové dokumentace.
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1.1

1.2

PS 01 — Cesle a vstupni CS

Strojni zatfizeni pro vybirani Stérku. Stavajici strojni zafizeni lapaku Stérku Balkancar
bude demontovano. Ocelova konstrukce véetn€ vystupniho Zebiiku bude ocisténa a
natér bude obnoven.Nové bude provedeno zastieSeni obsluzné plosiny z hlinikového
trapézového lakovaného plechu tl. 0,6 mm o rozméru 2 x 1,6 m, v¢etné pfipevnéni ke
stavajici ocelové konstrukei.

Konstrukce bude z vnéjsi i vnitini strany ocisténa ru¢nim nebo elektrickym naradim na
stupen 3.

Rozsah c¢isténi:

Povrch musi byt prosty mastnoty a necistot, malo ptilnavych okuji, rzi a cizich latek.
Dobte soudrzné vrstvy natéru budou na oceli ponechany, povrch bez natérii bude
oCistén tak, aby ziskal kovovy odstin dany podkladem.

Natérovy systém:

Pro natér stavajicich ocisténych i novych potrubi a ptirub bude pouzit Ctyivrstvy
natérovy systém:

1. Zakladni natér, dvoukomponentni zakladni natér na bazi epoxidovych pryskyfic,
hospodarny a vysoce kvalitni protikorozni ochrana,
také na rucné ocisténé plochy. Nizky obsah rozpoustédel dle metodiky “Protective
Coatings Directive of German Paint Industry Association (VdI-RL04). TI. suché
vrstvy 100 um, spotieba cca 0,2 kg/m?, odstin - piskové Zluta.
2. Mezivrstva, dvoukomponentni natér na bazi epoxidové pryskytic obsahujici
zelezitou slidu. Nizky obsah rozpoustédel dle metodiky “Protective Coatings Directive
of German Paint Industry Association® (VdI-RL04). Tloustka suché vrstvy 80 um,
spotieba 0,215 kg/m?, odstin - bila.
3. Vrchni vrstva, dvoukomponentni natér na bazi akrylové a polyuretanové pryskyfice.
Tloustka suché vrstvy 80 um, spotfeba 0,17 kg/m?, odstin RAL2004 — oranzova
prava.
4. Vrchni vrstva, dvoukomponentni natér na bazi akrylové a polyuretanové pryskyfice.
Tloust’ka suché vrstvy 80 um, spotieba 0,17 kg/m?, odstin RAL 8011 ofiskova hnéda.
Aplikaci bude provadét firma prokazatelné proskolena dodavatelem natéru.
Po zaschnuti kazd¢ vrstvy natéru vyzve zhotovitel k preméteni tloustky natéru.
Plocha ¢isténé a natirané stavajici konstrukce 27 m?
Nove¢ bude osazeno nové zafizeni pro vybirani stérku:
Soucasti dodavky je el.kladkostroj (nosnost 250 kg) s pojezdem, drapak 50 1 zdvih 12
m; hydraulicky agregat, navije¢ hadic, zavésny 6ti tlaCitkovy ovladac, pojezdové
voziky s kabelem. Délka pojezdu 7 m. Vyska pojezdu nad terénem cca 6 m.
Na sloupu bude umisténa spinaci skiinka.
Material: ocel tf.11 + pozink. + natér;
cepy drapaku, drzaky hydr.agregatu, spojka haku s drapakem, spoj.
mat.-nerez AISI 304

Ptikony pohoni: 2,8 kW; 400V; 50Hz
Soucasti dodavky je i ndhradni pruzina pro navije¢ hydraulickych hadic. Pruzina je
opotiebitelnym dilem, je popsana v privodni dokumentaci.

1 kpl

Strojné stirané pasové Cesle
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1.3

1.4

Zakladni udaje:

Sitka kanalu 1150 mm
Hloubka kanalu 2540 mm
Vyska vystupu shrabku 1200 mm
Prilina 6 mm

Sklon cesli 75°

Mg¢éteni hladiny hladinové sonda
Prikon do 2 kW

Cesle jsou vlozeny do kanalu tak, Ze pas Ceslic (Eeslicovy rost) tvoii piekazku
protékajici vode€, unasejici pevné latky. Ty se na tomto roStu zachytavaji a jsou
dopravovany &eslicovym pasem do vysypky. Cisténi pasu &eslic je zajistovano
rotujicim karta¢em, ktery stira povrch Ceslic a smeta pfichycene shrabky do vysypky.
Cesle miizou byt vybaveny proplachovacim zafizenim pasu a kartade. Cesle jsou
chranény proti pretizeni trhacim cClenem, ktery v piipadé nebezpecné zvysSeného
zatizeni zabrani poskozeni pasu Ceslic.

Vetné nasypky do stavajiciho dopravniku, véetné nového rozvadéce pro dvojici Cesli
( z toho jedny stavajici) stavajici dopravnik a stavajici lis na shrabky.

1 kpl

Repase stavajiciho deskového stavidla pro zlab Sitky 1200 mm s pfevodovkou
s rocnim ovladanim a dvémi cévovymi tyCemi, rozmér stavidla 1200 x 800 x 1000 x
2100/2400.
Ocisténi a oprava natéru a vymeéna obvodového tésnéni deskového uzavéru.
Kompletni oprava prevodovky.
Ocisténi a obnova natéru shodné s pol. 3.1. Plocha ¢isténé a natirané stavajici
konstrukce 6 m?

4 kpl

Zaplavné kalové Cerpadlo se Sroubovym odstiedivym kolem pro ¢erpani odpadnich
vod z Cerpaci stanice s elektromotorem 400V/50Hz se zabudovanou tepelnou
ochranou statoru (termistory) a 10m stinénym kabelem. Elektromotor ¢erpadla je v
tzv. zaplavném provedeni. Tzn., Ze ¢erpadlo mtiZze pracovat jako ponorné nebo s trvale
obnazenym elektromotorem, nebot’ tento elektromotor méa vnitini vlastni chlazeni.
Saci hrdlo Cerpadla je vybaveno vymeénitelnym a regulovatelnym sacim kuzelem,
ktery chrani saci ¢ast skiin€ ¢erpadla ptred opotiebenim. Soucasné umoziuje pii svém
vlastnim opotiebeni a opotiebeni obézného kola prestaveni smérem k obéznému kolu
tak, aby byly dodrzeny parametry ¢erpani. Tyto dva dily se vyménuji az po jejich
plném opotiebeni. Cerpadlo je vybaveno vlhkostni elektrosondou pro kontrolu
tésnosti mechanické ucpavky. Parametry Q= 50 I/s, H= 5,5 m, ptikon ¢erpadla v
pracovnim bodu 3,7 kW, vykon elektromotoru 5,5 kW, rozb¢éh pies FM, jmenovity
proud 16,1 A, pocet otacek 950 ot./min., prichodnost obéznym kolem 90 mm
bezbariérova, patkové koleno DN 200. V¢etné nosného ramu z oceli tf. 11 Zarove
zinkované k obetonovani. Ram bude kotveny nerezovymi kotvami do betonové
podlahy a ¢erpadlo bude k ramu ptipevnéno pomoci Sroubovych spoji. Nasledné bude
ram obetonovan betonem tf. C 30/35.

6 ks
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1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

Cerpadlo prisakové vody
Ponorné kalové cerpadlo pro Q =2,0 I/s, H= 10 m s elektromotorem M = 1,15 kW,
1 x 230 V, 50 Hz s vlastnim plovakovym spinac¢em, v¢etné 10 bm napajeciho kabelu,
vcetné zavésného silonového lana nosnosti 150 kg, délky 4 m, vCetn¢ hadice DN 32
délky 1,5 m, 2 ks hadicovych koncovek a spojek z nerezoceli.

1 kpl

Repase stavajiciho mostového jefdbu v hale hrubého piredcisténi, vcetné jerabové
dréahy, nového pojizdného fetézového kladkostroje. Mostovy jefab rozpéti 13,5 m
jetabova draha délky 24 m, ru¢ni ovladani pojezdu fetézovym kolem. Nové natéry,
novy fetézovy kladkostroj s pojezdem, délka bfemenného fetezu 14 m, Kontrola a
jetdbové drahy a mazaci lavky — otryskani a tfivrstvy synteticky natér, celkové plocha
tryskani a natér 75 m>. V¢&. revize zvedaciho zafizeni.

1 kpl

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 200, PN 16. Oboustranné té€snici
armatura, t€lo z litiny GJL 400, vieteno a niiz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Ovladdani ruénim kolem

6 ks

Uzaviraci kulovy zavitovy ventil DN 25, PN 10, s ru¢ni pakou, v¢etné 2 ks nadvarku z
nerezoceli G 1* s vnéj$im zavitem, vcetné piipojovaciho Sroubeni
2 ks

Demontaz a zpétna montaz stavajicich strojné stiranych pasovych cesli IN-EKO typ
1200 _CP_2540
1 kpl

Odtokovy zlab ze vstupni Cs do lapaku pisku z oceli tt. 11— stavajici zafizeni. Ocelovy
zlab o rozmérech §ife 850 mm, vyska 950 mm, celkové délky 5,5 m bude ocistén a
natien.

Zlab bude z vng&j§i i vnitini strany o¢istén ruénim nebo elektrickym nafadim na stupeti
3.

Rozsah c¢isténi:

Povrch musi byt prosty mastnoty a necistot, malo ptilnavych okuji, rzi a cizich latek.
Dobte soudrzné vrstvy natéru budou na oceli ponechany, povrch bez natérit bude
oCistén tak, aby ziskal kovovy odstin dany podkladem.

Natérovy systém:

Pro natér stavajicich ocisténych i novych potrubi a ptirub bude pouzit Ctyivrstvy
natérovy systém:

1. Zakladni natér, dvoukomponentni zakladni natér na bazi epoxidovych pryskyfic,
hospodarny a vysoce kvalitni protikorozni ochrana,

také na rucné ocisténé plochy. Nizky obsah rozpoustédel dle metodiky “Protective

Coatings Directive of German Paint Industry Association (VdI-RL04). TI. suché

vrstvy 100 um, spotieba cca 0,2 kg/m?, odstin - piskové Zluta.

2. Mezivrstva, dvoukomponentni natér na bazi epoxidové pryskytic obsahujici
zelezitou slidu. Nizky obsah rozpoustédel dle metodiky “Protective Coatings Directive
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1.12

1.13

1.14

1.15

of German Paint Industry Association* (Vdl-RL04). Tloustka suché vrstvy 80 um,
spotieba 0,215 kg/m?, odstin - bila.

3. Vrchni vrstva, dvoukomponentni natér na bazi akrylové a polyuretanové pryskyfice.
Tloustka suché vrstvy 80 um, spotieba 0,17 kg/m?, odstin RAL2004 — oranZzova
prava.

4. Vrchni vrstva, dvoukomponentni natér na bazi akrylové a polyuretanové pryskyfice.
Tloustka suché vrstvy 80 um, spotieba 0,17 kg/m?, odstin RAL 6029 — matova zelena.

Aplikaci bude provadét firma prokazatelné proskolena dodavatelem natéru.
Po zaschnuti kazd¢ vrstvy natéru vyzve zhotovitel k preméteni tloustky natéru.
Plocha ¢isténého a natiraného stavajiciho zlabu 31 m?

1 kpl

Provzdusnéni lapaku Stérku vcetné zakryti provzdusiovaciho potrubi v lapaku Stérku.
Vodorovné potrubi z nerezoceli AISI 316, 28 x 3,5 mm, perforace pramér 6 mm v 1
fad¢, vzdalenost otvora 0,15 m. Délka perforovaného potrubi 1 m. Na potrubi bude
ptivaieno koleno z nerezoceli AISI 316 28 x 3,5 mm a dale potrubi pfivodu vzduchu
z nerezoceli AISI 316 délky 5,5 m se 2 ks kolen a navarkem G 1* pro napojeni
kulového ventilu ptivodu vzduchu. Potrubi bude k ocelové vané ptichyceno
nerezovymi piichytkami, pfivaienymi k ocelové vané prechodovou elektrodou,
k betonovym sténdm zlabu pak pomoci konzol z nerezoceli, kotvenymi nerezovym
kotevnim materidlem do betonu.
Provzdusiovaci potrubi bude ptekryto ocelovou deskou lichobéznikového tvaru tl. 16
mm, rozmér 1,7 x 1,5/1,2 m s hornim lemem a s 2 ks mezer délky 0,4 m ve vysce 10
mm nade dnem. Rozmér desky uptesnit meéfenim po vycerpani a vycisténi lapaku
pisku.
Deska bude mimo dna po celém obvodu ptivarena ke stavajici ocelové desce a to i na
hornim okraji tak, aby piivadény vzduch nemohl odchazet mezi deskami a zajistil
dostatecné propirani obsahu lapaku Stérku ode dna jimky. Prichod ptivodniho potrubi
tlakového vzduchu touto deskou bude zavaren.

1 kpl

Provzdusnéni Cerpaci stanice.Vodorovné potrubi z nerezoceli AISI 316, 28 x 3,5 mm,
perforace primér 5 mm v 1 fad¢€, vzdalenost otvora 0,5 m. Délka perforovaného
potrubi 3 x 8,5 m. Spole¢ny rozvod bez perforace délky 1,6 m. Na potrubi bude
piivatfeno koleno z nerezoceli AISI 316 28 x 3,5 mm a dale potrubi ptivodu vzduchu
28 x 2 mm z nerezoceli AISI 316 délky 8 m s 1 kolenem. Potrubi bude k podlaze a ke
sténam piipevnéno konzolami se tfmeny a kotevnimi Srouby z nerezoceli AISI 316.

1 kpl
Neobsazeno
Neobsazeno
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 25, DN 50 — ptivod tlakového vzduchu
potrubi 28 x 1,5 mm 41,0 m
potrubi 54 x 2,0 mm 6,0 m
redukce nerez piivarovaci centrickd 84/54 mm 1 ks
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1.16

1.17

1.18

redukce nerez ptivarovaci centrickd 54/28 mm 1 ks
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.

Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubtl.

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 32 — vytlak ¢erpadla prasakovych vod
potrubi 35 x 1,5 mm 6,0 m
oblouk nerez 90° 35 x 1,5 mm 2 ks
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.

Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubtl.

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 200, DN 300 — sani a vytlak erpadel ve vstupni CS
potrubi 204 x 2,0 mm 39,0 m
potrubi 304 x 2,0 mm 21,0 m
oblouk nerez 90° 204 x 2,0 mm 6 ks
oblouk nerez 90° 304 x 2,0 mm 12 ks
redukce nerez privarovaci centrickd 154/204 mm 6 ks
redukce nerez ptivafovaci centrickd 304/204 mm 6 ks
priruba ptivafovaci DN 150, PN 16 6 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 150, PN 16 —
kratky bez vlozené armatury 6 kpl
pfiruba ptivarfovaci DN 200, PN 16 18 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 16 —
kratky bez vlozené armatury 6 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 16 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 6 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.

Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubtl.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni.

Odvrt sténou jimky Cerpaci stanice, délka odvrtu 0,4 m, primér odvrtu 400 mm,
zapraveni stény odvrtu vodotésnou stérkou. Odvrt bude proveden pro odvrtani
stavajiciho ocelového potrubi véetné 2 ks kotvicich desek

tl. max. 15 mm. 6 kpl
Vodotésné segmentové tésnéni pro odvrt primér 400 mm a potrubi 304 mm, spojovaci
materidl nerez ocel. 6 kpl

1 kpl
Neobsazeno
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1.19

1.20

Demontaze stavajiciho technologického zafizeni (vetné likvidace nevyuzivanych
potrubnich prostuptt).
Demontaze zatizeni pro vybirani Stérku, demontaze stavajicich cerpadel odpadnich
vod a potrubi, demontaz stavajicich strojnich Cesli.
Celkova hmotnost zatizeni cca 5 t.
Zavareny budou stavajici prostupy sténou jimky:
DN 200 14 ks
Nevyuzivana potrubi ve sténach budou zaslepena zavarenim plechem tl.
odpovidajicim tl. st€ny potrubi. (6 — 9 mm). Nasledné budou pfi sanaci piekryta
stérkou — viz stavebni ¢ast. Natér pod sanac¢ni vrstvu provadén nebude.
Véetné vytézeni a zneSkodnéni 20 m® sedimentii z Eerpaci stanice a zlab— odpad ¢ 19
08 02 dle Katalogu odpadi, véetn¢ provedeni potfebnych odbéra vzorkt a
laboratornich analyz pro zajisténi podkladii pro moznost zneSkodnéni.

1 kpl

Provizorni propoje. Po dobu rekonstrukce mechanického pred¢isténi bude provizorné
precerpavana odpadni voda do Qmax = 50 I/s ze Sachty pied lapakem Stérku do zlabu za
destovou zdrzi. Cerpani odpadnich vod 2 ¢erpadly 4 251/s, H =16 m v.sl, vetnd
rozvadéce, kabelaze, spinani dle hladiny, provoz 1 + 1 /2 + 0, stfidani, automaticky
zaskok, samostatné vytlaky PE potrubimi 2 x DN 250 délky 2 x 70 m po dobu 1680
hodin. V¢etné¢ GSM modulu v rozvadéci pro zasilani SMS zprav pii poruchach a
maximalnich hladinach a SIM karty.
Vetné zajisténi odstranéni poruch do 2 hodin po celou dobu cerpani.
Ve zlabu za zausténim provizornich vytlakd budou osazeny ru¢né stirané Cesle Siie
500 mm, délky 1,1 m, sklon 70°, pralina 30 mm, pruty pramer 8 mm, material ocel ti.
11, bez natéru, mezery mezi ¢eslemi a sténou zlabu Sitky 125 mm budou piekryty
plechem vysky 400 mm, prostor nad plechem bude slouzit jako bezpe¢nostni piepad
v piipadé zaneseni Cesli. VEetné€ hrabla pro vyklizeni shrabkd.

1 kpl
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2.1

2.2

PS 02 — Lapak pisku

Rotaéni dmychadlo pro Q = 145 m’/hod, p = 50 kPa, elektromotor M = 4,0 kW, 400
V, 50 Hz — pro dodavku vzduchu pro provzdusnéni lapaku pisku, lapaku stérku a
jimky vstupni ¢erpaci stanice. Dmychadlo v¢etné protihlukového krytu vnitiniho,
pojistného ventilu, kompenzatoru DN 80, manometru na sani a vytlaku, filtru na sani a
dalsiho zakladniho vybaveni. V¢etné nerezovych kotev do betonu pro pfipevnéni krytu
k podlaze.

1 kpl

Rekonstrukce pojezdového mostu lapaku pisku. Ocelova konstrukce mostu bude
demontovana, odstrojena, o€iSténa a znovu natfena. Budou nové provedeny rozvody
tlakového vzduchu a mamutky z nerezoceli a elektroinstalace mostu, véetné
koncovych spinact a kabelovych rozvodi, trolejového vedeni a automatického
napinani vodiciho lana — viz projekt elektro. Pro t€Zeni pisku bude osazeno dmychadlo
pro Q = 169,2 m*’/hod, p =50 kPa s elektromotorem M = 7,5kW, 400 V, 50 Hz.,
rozb¢h softstarter. Dmychadlo véetné€ venkovniho protihlukového krytu. Piivody
vzduchu pro jednotlivé mamutky budou z nerezoceli AISI 316 DN 50, opatiené
uzaviracimi 2 ks kulovymi ventily DN 50 a Sroubenim (pol.2.7), potrubi vytlaki

z mamutek z nerezoceli AISI 316 DN 100, tl. stény 4 mm, délky 16 m v¢etné 6 ks
kolen a 2 ks piirub DN 100, PN 10 z nerezoceli AISI 316 s piirubovymi spoji

z nerezoceli pro moznost demontaze mamutek za provozu lapaku pisku. Véetné
konzol z nerezoceli AISI 316 pro zavéSeni mamutek, piivodniho potrubi vzduchu

k mamutkam a vytla¢ného potrubi od mamutek. Konzoly budou Sroubovymi spoji
piipevnény ke konstrukci pojezdového mostu. Vlastni mamutky budou DN 100,
provedeni z nerezoceli AISI 316, tl. stény perforovaného potrubi 4 mm, tl. stény plaste
3 mm. Potrubi rozvodu vzduchu od dmychadla pro mamutky z nerezoceli DN 50, tl.
stény 2 mm, délka potrubi 12 m, v¢. 6 ks kolen AISI 316, 2 ks ptirub AISI 316, 2 ks
prirubovych spojii z nerezoceli. Pojezdy mostu, kola véetné pohonit budou vyménény,
osazen bude pohon pojezdu 1 spole¢ny s elektromotorem 400 V, 1,5 kW s 1 ks
pirevodovkou a dvojici sprazenych hnacich htideli. Po provedeni novych natéra budou
osazeny na obsluznou lavku nové skladané kompozitni rosty Site 0,7 m, délky 7 m,
nosnost pii vzdalenosti podpér 700 mm a spojitém zatizeni min. 4000 kg/m?.
Konstrukce mostu a zabradli bude kompletné oc¢isténa ruénim nebo elektrickym
nafadim na stupen 3.

Rozsah c¢isténi:

Povrch musi byt prosty mastnoty a necistot, malo ptilnavych okuji, rzi a cizich latek.
Dobte soudrzné vrstvy natéru budou na oceli ponechany, povrch bez natérii bude
oCistén tak, aby ziskal kovovy odstin dany podkladem.

Natérovy systém:

Pro natér stavajicich ocisténych konstrukci bude pouzit Ctyfvrstvy natérovy systém:

1. Zakladni natér, dvoukomponentni zakladni natér na bazi epoxidovych pryskyfic,
hospodarny a vysoce kvalitni protikorozni ochrana,

také na rucné ocisténé plochy. Nizky obsah rozpoustédel dle metodiky “Protective
Coatings Directive of German Paint Industry Association (VdI-RL04). TI. suché
vrstvy 100 um, spotieba cca 0,2 kg/m?, odstin - piskové Zluta.

2. Mezivrstva, dvoukomponentni natér na bazi epoxidové pryskytic obsahujici
zelezitou slidu. Nizky obsah rozpoustédel dle metodiky “Protective Coatings Directive
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23

24

2.5

2.6

2.7

of German Paint Industry Association* (Vdl-RL04). Tloustka suché vrstvy 80 um,
spotieba 0,215 kg/m?, odstin - bila.
3. Vrchni vrstva, dvoukomponentni natér na bazi akrylové a polyuretanové pryskyfice.
Tloust’ka suché vrstvy 80 um, spotieba 0,17 kg/m?, odstin RAL2004 — oranZzova
prava.
4. Vrchni vrstva, dvoukomponentni natér na bazi akrylové a polyuretanové pryskyfice.
Tloustka suché vrstvy 80 um, spotfeba 0,17 kg/m?, odstin RAL 8011 ofiskova hnéda.
Aplikaci bude provadét firma prokazatelné proskolena dodavatelem natéru.
Po zaschnuti kazdé vrstvy natéru vyzve zhotovitel k preméfeni tloustky natéru.
Plocha ¢isténych a natiranych ocelovych konstrukci 44 m? ,
Kolejisté bude pouzito stavajici. Kolejisté bude pted sanacemi betonovych konstrukci
demontovano a po provedeni sanaci bude provedena zpétnd montdz a zaméteni
kolejiste. VEetn€ materidlu pro pfipevnéni koleji na stavajici kotvici desky. Stavajici
nosniky ocelového lana budou natieny shodné¢ s natérovym systémem konstrukce
mostu. Plocha natéru 8 m*. Nové bude natazeno vodici lano pro zavés kabelt délky 20
m, véetné napinacich Sroubti, lanovych svorek a dalsiho ptisluSenstvi.
Soucasti dodavky bude vypracovani konstrukénich vykresi aeraéniho systému lapaku
pisku.

1 kpl

Novy zlab z nerezoceli AISI 316 pro dopravu hydrosmési vody a pisku rozméru 400 x
500 mm, dno Zlabu ptlkruhové, celkova délka Zlabu 20 m z nerezoceli, tl. stény zlabu
3 mm, véetn¢ konzol z nerezoceli AISI 316 kotvenych nerezovymi kotvami do betonu
a upravy prostupu betonovou sténou do jimky pisku. Celkova hmotnost v¢. konzol 720
kg. Soucasti dodavky bude vypracovani konstrukénich vykrest zafizeni.

1 kpl

Repase stavajiciho deskového uzavéru pro zlab sitky 800 mm, vyska desky 800 mm
na natoku do lapaku pisku. OcCisténi a oprava natéru a vyména obvodového tésnéni
deskového uzavéru.
Ocisténi a obnova natéru shodné s pol. 3.1. Plocha ¢isténé a natirané stavajici
konstrukce 3 m’.

2 kpl

Aeracni systém podélného dvoukomorového lapaku pisku. Vzduchovy rozvod lapaku
pisku DN 80, L =23 m,v¢etn¢ 2 ks prirub DN 80, PN 10, 12 ks svodi DN 32, celkové
délky 36 m, vcetné 24 ks hrubobublinnych elementi pro provzdusnéni lapaku pisku,
celkova délka elementt pro 1 komoru lapaku pisku 14,5 m. Material v¢etné konzol,
kotviciho, spojovaciho materidlu nerez ocel AISI 316.

1 kpl

Centricka uzaviraci bezptirubova motylkova klapka DN 80, PN 10, teplotni odolnost
min 110°C, télo i viko z litiny min GG 25 DN 50-1000, povrchova ochrana epoxidaci,
pryzové oblozeni klapky EPDM pryz navulkanizovana na téle klapky, vieteno a
uzaviraci talif z nerezové oceli Duplex DIN 1.4462, EN 10088, ovladani pakou,
medium tlakovy vzduch 0,5 bar, 110°C

2 ks

Uzaviraci kulovy zavitovy ventil DN 50, PN 10, s ru¢ni pakou, v¢etné 2 ks navarku z
nerezoceli 2 s vnéjSim zavitem, véetné pripojovaciho Sroubeni
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2.8

2.9

2.10

2.11

2.12

2.13

2.14

2 ks
Uzaviraci kulovy zavitovy ventil DN 32, PN 10, s ru¢ni pakou, véetné 2 ks navarku z
nerezoceli G 5/4* s vnéj$im zavitem, véetné pfipojovaciho Sroubeni

12 ks

Uzaviraci kulovy ventil zavitovy DN 20, PN 10, v¢etn¢ navarku z nerezoceli G 3/4* s
vnéj$im zavitem

1ks
Neobsazeno
Neobsazeno
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 80 — ptivod tlakového vzduchu
potrubi 84 x 2,0 mm 15,0 m
oblouk nerez 90° 84 x 2,0 mm 4 ks
ptiruba ptivatovaci DN 80, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici materidl pro ptirubovy spoj DN 80, PN 10 —
dlouhy s vlozenou uzaviraci klapkou 2 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.
Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubd.
Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

1 kpl

Demontaze stavajiciho technologického zatizeni, Demontovano bude strojni zafizeni
pro vybirani lapaku pisku, provzdusnéni lapaku véetné propojovaciho potrubi,
technologické zatizeni pojezdového mostu a kolejisté. Celkova hmotnost cca 3,5 t
Véetné vytézeni a zneSkodnéni 10 m® sedimentti z lapaku pisku a jimky na pisek —
odpad ¢ 19 08 02 dle Katalogu odpadi, v¢etné provedeni pottebnych odbérti vzorkt a
laboratornich analyz pro zajisténi podkladii pro moznost zneSkodnéni.
Zavateny budou stavajici prostupy sténou jimky:
DN 80 2 ks
Nevyuzivana potrubi ve sténach budou zaslepena zavarenim plechem tl.
odpovidajicim tl. sté€ny potrubi. (6 — 9 mm). Nasledn¢ budou pfti sanaci piekryta
stérkou — viz stavebni ¢ast. Natér pod sanacni vrstvu provadén nebude.

1 kpl

Provizorni propoje — viz pol. 1.20
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3.1

PS 03 — Separator pisku, méieni obtoku

Strojni zafizeni pro vybirani pisku. Stavajici strojni zatizeni lapaku pisku Balkancar
bude demontovano. Ocelova konstrukce véetné vystupniho Zebiiku bude ocisténa a
natér bude obnoven.Nové bude provedeno zastfeseni obsluzné plosSiny z hlinikového
trapézového lakovaného plechu tl. 0,6 mm o rozméru 2 x 1,6 m, v¢etné€ piipevnéni ke
stavajici ocelové konstrukci.

Konstrukce bude z vnéjsi i vnitini strany oc€iSténa ru¢nim nebo elektrickym naradim
na stupen 3.

Rozsah ¢isténi:

Povrch musi byt prosty mastnoty a necistot, malo ptilnavych okuji, rzi a cizich latek.
Dobfe soudrzné vrstvy natéru budou na oceli ponechany, povrch bez natéra bude
oCistén tak, aby ziskal kovovy odstin dany podkladem.

Natérovy systém:

Pro natér stavajicich ocisténych i novych potrubi a ptirub bude pouzit ctyivrstvy
natérovy systém:

1. Zékladni natér, dvoukomponentni zakladni natér na bazi epoxidovych pryskyfic,
hospodarny a vysoce kvalitni protikorozni ochrana,

také na rucné ocisténé plochy. Nizky obsah rozpoustédel dle metodiky “Protective

Coatings Directive of German Paint Industry Association* (VdI-RL04). TI. suché

vrstvy 100 um, spotieba cca 0,2 kg/m?, odstin - piskové Zluta.

2. Mezivrstva, dvoukomponentni natér na bazi epoxidové pryskytic obsahujici
zelezitou slidu. Nizky obsah rozpoustédel dle metodiky “Protective Coatings Directive
of German Paint Industry Association® (VdI-RL04). Tloustka suché vrstvy 80 um,
spotieba 0,215 kg/m?, odstin - bila.

3. Vrchni vrstva, dvoukomponentni natér na bazi akrylové a polyuretanové pryskyfice.
Tloust’ka suché vrstvy 80 um, spotieba 0,17 kg/m?, odstin RAL2004 — oranZova
prava.

4. Vrchni vrstva, dvoukomponentni natér na bazi akrylové a polyuretanové pryskyfice.
Tloustka suché vrstvy 80 um, spotieba 0,17 kg/m?, odstin RAL 8011 ofiskova hnéda.

Aplikaci bude provadét firma prokazatelné proskolena dodavatelem natéru.
Po zaschnuti kazdé vrstvy natéru vyzve zhotovitel k preméfeni tloustky natéru.
Plocha ¢isténé a natirané stavajici konstrukce 39 m?
Nové bude osazeno nové zatizeni pro vybirani Stérku:
Soucasti dodavky je el.kladkostroj (nosnost 250 kg) s pojezdem, drapak 50 1 zdvih 10
m; hydraulicky agregat, navije¢ hadic, zavésny 6ti tlacitkovy ovladac, pojezdové
voziky s kabelem. Délka pojezdu 13 m. Vyska pojezdu nad terénem cca 6 m.
Na sloupu bude umisténa spinaci skiinka.
Material: ocel tf.11 + pozink. + natér;
Cepy drapéaku, drzaky hydr.agregatu, spojka haku s drapakem, spoj.
mat.-nerez AISI 304
Ptikony pohonti: 2,8 kW; 400V; 50Hz
Soucasti dodavky je 1 ndhradni pruzina pro navije¢ hydraulickych hadic. Pruzina je
opotiebitelnym dilem, je popséna v privodni dokumentaci.
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32

3.3

3.4

3.5

1 kpl

Parshalliiv Zlab pro méfeni pratoku vody pro Qm.x = 169 1/s na odlehceni za
mechanickym stupném pro osazeni do betonového zlabu. véetné kalibra¢niho
protokolu stanovené¢ho méfidla. Betonovy zlab a osazeni Parshallova Zlabu je
dodavkou stavebni ¢asti
Ultrazvukovy snima¢ mérného zlabu na obtoku véetné kabelaze a vyhodnocovaci
jednotky - dodavka elektrocasti

1 kpl

Repase stavajiciho ramového uzaviraciho stavidla na natoku do destové zdrze, Sitka
kanalu 800 mm, vyska desky 1000 mm, zdvih 1000 mm, vcetné pievodového
elektropohonu.
Ocisténi a oprava natéru a vymeéna obvodového tésnéni deskového uzavéru.
Kompletni oprava pievodovky a elektropohonu M = 0,8 kW, 400 V, 50 Hz s dvojici
momentovych, polohovych a signalizacnich kontaktti, s temperovanim elekropohonu.
Vetné ochranného krytu elektropohonu z plechu AISI 316 tl. 1 mm a kotevniho
materialu.
Ocisténi a obnova natéru shodné s pol. 3.1. Plocha ¢isténé a natirané stavajici
konstrukce 6 m?

1 kpl

Cerpadlo pro vy&erpavani destové zdrze v provedeni do mokré jimky s patkovym
kolenem a spoustécim zatrizenim. Ponorné ¢erpadlo se Sroubovym odstiedivym kolem
s elektromotorem 400V/50Hz se zabudovanou tepelnou ochranou statoru (bimetaly) a
10m kabelem. Elektromotor ¢erpadla je v tzv. mokrém provedeni, tzn., zZe pfi Cerpani
nesmi trvale hladina ¢erpaného média klesnout pod troven horniho vika
elektromotoru Cerpadla. Elektromotor je pfi Cerpani chlazen Cerpanym médiem.
Kratkodobé¢ (cca 8min) lze ¢erpadlo ponechat v chodu s obnazenym elektromotorem.
Cerpadlo je vybaveno vlhkostni elektrosondou pro kontrolu t&snosti mechanické ucpavky.
Cerpadlo pro parametry Q = 48 I/s, H = 5,4 m, rozb&h pfes softstartér, piikon ¢erpadla v
pracovnim bodu 3,2kW, vykon elektromotoru 5,5 kW, jmenovity proud 12,4 A, pocet
otacek 1408 ot./min., prichodnost obéznym kolem 75mm bezbariérova, patkové
koleno DN 150. V¢etné vodicich ty¢i, horniho drzaku vodicich ty¢i, konzoly
z nerezoceli pro upevnéni drzédku z nerezoceli AISI 316 a kotevniho materialu
z nerezoceli. Véetné 6 m feté€zu z nerezoceli se zdvésnymi oky po 1 m. Vcetné patky
pro montaz oto¢ného jefabku zarové zinkované a oto¢ného jefabku nosnost 200 kg,
zarové zinkovaného s navijakem s brzdou a ocelovym lankem nerez délky 10 m.
Véetné kotevniho materidlu a dal$iho ptisluSenstvi.

1 kpl

Hraditko pro omezeni pritoku na biologicky stupen z nerezoceli AISI 316.

e | ks regulacni hraditko tl 5 mm vySky 400 mm, $itky 730 mm vcetné 2 ks svislych
voditek z U profild 20 x 20 x 2 mm délky 1 m, pfipevnénych ke sténé Zlabu
kotvicimi plechy a nerezovymi kotvami do betonu

e 2 ks zavitova ty¢ z M 12 nerezoceli délky 1,0 m + 4 matice M 12

e Pfi¢ny nosnik z profilu U 60 x 40 x 3 mm, délky 1.150 mm se 2 ks podpér ze
shodného profilu vySky 300 mm a 2 ks kotevnich plecht tl. 3 mm, rozmér 50 x
200 mm a 4 ks nerezovych kotev do betonu
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Pied zahajenim vyroby nutno zamérit skuteéné rozméry po sanaci Zlabi

3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

1 kpl

Neobsazeno

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 250 — vytlak &erpadla z CS destové zdrze

potrubi 254 x 2,0 mm 3,0m
oblouk nerez 90° 254 x 2,0 mm 1 ks
redukce nerez ptivarovaci centrickd 254/154 mm 1 ks
priruba ptivaiovaci DN 150, PN 10 1 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 150, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 1 kpl
pfiruba ptivafovaci DN 250, PN 10 1 ks

spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 250, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj proveden jako galvanicky oddéleny 1 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.

Zavity spoji a tfmenii budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubd.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

1 kpl
Neobsazeno

Demontaz technologického zatizeni Cerpaci stanice destové zdrze (Cerpadlo,
spoustéci zafizeni, potrubi), celkova hmotnost 500 kg
1 kpl

Provizorni propoje. Po dobu sanace zlabti na natoku do AN za odleh¢enim do obtoku
bude Cerpana odpadni voda z deStové zdrze do Qmax = 40 1/s do provozované
aktiva¢ni nadrze. Cerpani odpadnich vod 2 &erpadly 4 251/s, H= 16 m v.sl, véetn&
rozvadéce, kabelaze, spinani dle hladiny, provoz 1 + 1/ 2 + 0, stfidani, automaticky
zaskok, samostatné vytlaky PE potrubimi 2 x DN 250 délky 2 x 70 m po dobu 1680
hodin. V¢etné¢ GSM modulu v rozvadéci pro zasilani SMS zprav pii poruchéach a
maximalnich hladinach a SIM karty.
Vetné zajisténi odstranéni poruch do 2 hodin po celou dobu Cerpani.

1 kpl
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4.1

4.2

4.3

PS 04 — Biologicky blok

Ponorné vrtulové michadlo primér vrtule 2600 mm, 27 ot./min. Elektromotor P2 =
1,75 kW, 400 V, 50 Hz, In = 4,7 A. Tepelné ochrana vinuti bimetal. Cidlo priisaku
ucpavkou — externi. Michadlo v¢etné 10 m napajeciho a signaliza¢niho kabelu, véetné
montazniho ptislusenstvi z nerezoceli A4, fixacni sada, pryzovy doraz, spojovaci a
kotevni material z nerezoceli A4. Vcetné patky pro montaz oto¢ného jefabku zarove
zinkované a oto¢ného jetabku nosnost 250 kg, zarové zinkovaného s navijakem
s brzdou a ocelovym lankem nerez délky 10 m. Vcetné kotevniho materialu a dalSiho
pfislusenstvi.

4 kpl

Cerpadlo interni recirkulace v provedeni do mokré jimky s patkovym kolenem a
spoustécim zatizenim. Ponorné ¢erpadlo se Sroubovym odstiedivym kolem s
elektromotorem 400V/50Hz se zabudovanou tepelnou ochranou statoru (termistory) a
10m stinénym kabelem. Elektromotor ¢erpadla je v tzv. mokrém provedeni, tzn., Ze pfi
cerpani nesmi trvale hladina ¢erpaného média klesnout pod urovei horniho vika
elektromotoru ¢erpadla. Elektromotor je pii ¢erpani chlazen ¢erpanym médiem.
Kratkodob¢ (cca 8min) lze Cerpadlo ponechat v chodu s obnazenym elektromotorem.
Cerpadlo je vybaveno vlhkostni elektrosondou pro kontrolu tésnosti mechanické ucpavky.
Cerpadlo pro parametry Q = 70 I/s, H = 1,2 m, elektromotor v provedeni pro fizeni
frekvencnim ménicem, ptikon ¢erpadla v pracovnim bodu 1,35kW, vykon
elektromotoru 2,2 kW, jmenovity proud 7,4 A, pocet otacek 940 ot./min., priichodnost
obéznym kolem 100mm bezbariérova, patkové koleno DN 200. Véetné vodicich ty¢i,
horniho drzaku vodicich ty¢i, konzoly z nerezoceli pro upevnéni drzaku z nerezoceli
AISI 316 a kotevniho materidlu z nerezoceli.Vcetné patky pro montaz otocného
jetabku zarové zinkované pro montaz na sténu nadrze (ze strany) a otocného jerabku
nosnost 300 kg, zarové zinkovaného s navijadkem s brzdou a ocelovym lankem nerez
délky 10 m. Vcetné kotevniho materialu a dalSiho piislusenstvi.

2 kpl

Jemnobublinny aera¢ni systém nitrifika¢ni nadrze AN 2, sestavajici z:
Pocet provzdusiovacu pro jednu nadrz 552, rozdéleno do 12 ks samostatnych rostd.
Typ provzdusiovace: diskovy, material PP vyztuzeny skelnym vlaknem
Membrana: EPDM, §térbina 1 mm
Vetné svodil a rozvodného potrubi z PVC, ukoncené ptirubou 1 m nade dnem nadrze,
podpéry a kotevni material z nerezoceli AISI 316.
Vetné manualniho odvodnéni aeracnich systémii.
Celkové mnozstvi vzduchu pro nadrz 1870 m*/h.
Uginnost prestupu kysliku (SSOTE): 6,6%/m
Hloubka vody v nadrzi (m) 4,5 m
Pro osazeni ¢erpadla interni recirkulace bude zachovana neprovzdusnovana plocha dna
nadrze
Soucasti dodavky bude vypracovani konstrukénich vykresi zatizeni
1 kpl
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4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

Uprava stavajiciho aera¢niho systému v nadrzi AN 1 zaslepeni 1 ks aeraéniho
elementu pro instalaci ¢erpadla interni recirkulace.

1 kpl

Rozdé¢lovac natoku do aktivac¢nich nadrzi ve zlabu odpadnich vod z nerezoceli AISI
316.

e Podélna délici sténa z plechu tl. 3 mm celkové délky 2,6 m, Sitka plechu 0,4 m,

v¢ 10 ks kotevnich plechti tl. 3 mm, 150 x 60 mm a 120 kotev do betonu

e 2 ks regulacnich hraditek vysky 80 mm, sitky 380 mm vcetné 2 ks svislych
voditek z U profilti 20 x 20 x 2 mm, délka 450 mm, pfipevnénych ke sténé
zlabu nerezovymi kotvami a kotvicimi plechy a ptfivarené k délici stén¢.

e 2 ks zavitova ty¢ z M 12 nerezoceli délky 450 mm + 4 matice M 12

e Pfi¢ny nosnik z profilu U 60 x 40 x 3 mm, délky 1.150 mm se 2 ks podpér ze

shodného profilu vysky 100 mm a 2 ks kotevnich plechti tl. 3 mm, rozmér 50 x

200 mm a 4 ks nerezovych kotev do betonu
e Hraditko §. 5 00 mm, vySky 500 mm, tl. 15 mm, materidl PP s UV filtrem a
madlem z nerezoceli, véetné té€snéni z mikroporézni pryze tl 10 mm, véetné
voditek z U profild 20 x 20x 2 mm. Hraditko slouZi k propojeni ¢i uzavieni
odtokovych sekci rozdélovace pti provozu na 1 nebo 2 aktivacni nadrze.
Pied zahajenim vyroby nutno zamérit skuteéné rozméry po sanaci Zlabi
Soucasti dodavky bude vypracovani konstrukénich vykresii zatizeni
1 kpl

Uzaviraci hraditko na natoku do aktivani nadrze z nerezoceli AISI 316.Hraditko §.
750 mm, vysky 500 mm, tl. 15 mm, materiadl PP s UV filtrem a madlem z nerezoceli,
veetné tésnéni z mikroporézni pryze tl 10 mm, véetné 2 ks voditek z U profili 20 x
20x 2 mm délky 500 mm kotvenych nerezovymi kotvami do stén Zlabu pies piivaiené
kotevni plechy. Hraditko slouZzi k uzavieni natoku mechanicky vycisténé vody do
pfislusné aktivacni nadrZze. Material nerez ocel AISI 316.
Pied zahajenim vyroby nutno zamérit skuteéné rozméry po sanaci Zlabi
Soucasti dodavky bude vypracovani konstrukénich vykresii zatizeni
2 kpl

Zlab natoku aktivaéni smési z nerezoceli AISI 316 tl 3 mm, rozmér 800 x 400 mm,
vyztuzeni L profily 30 x 30 x 2 mm, v¢. oblouku 90 stupnii, Celkova délka Zlabu
6,1 m. V¢etné pomocnych ocelovych konstrukci a kotevniho materialu z nerezoceli
AISI 316 (1 x levé, 1 x pravé provedeni Zlabu). Véetné ptiruby z profilid L 50 x 50 x 3
mm, celk. délky 2 m pro kotveni Zlabu na sténu nadrze, v¢. té€snéni z mikroporézni
pryze.

Soucasti dodavky bude vypracovani konstrukcnich vykresii zatizeni

2 kpl

Neobsazeno
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4.9

4.10

4.11

4.12

4.13

4.14

4.15

Centrickd uzaviraci bezptirubova motylkova klapka DN 125, PN 10, teplotni odolnost
min 110°C, télo 1 viko z litiny min GG 25 DN 50-1000, povrchova ochrana epoxidaci,
pryzové oblozeni klapky EPDM pryz navulkanizovana na téle klapky, vieteno a
uzaviraci talif z nerezové oceli Duplex DIN 1.4462, EN 10088, ovladani pakou,
medium tlakovy vzduch 0,5 bar, 80°C

2 ks

Centricka uzaviraci bezptirubova motylkova klapka DN 100, PN 10, teplotni odolnost
min 110°C, télo i viko z litiny min GG 25 DN 50-1000, povrchova ochrana epoxidaci,
pryzové oblozeni klapky EPDM pryz navulkanizovana na téle klapky, vieteno a
uzaviraci talif z nerezové oceli Duplex DIN 1.4462, EN 10088, ovladani pakou,
medium tlakovy vzduch 0,5 bar, 80°C

2 ks

Centrickd uzaviraci bezptirubova motylkova klapka DN 80, PN 10, teplotni odolnost
min 110°C, télo 1 viko z litiny min GG 25 DN 50-1000, povrchova ochrana epoxidaci,
pryzové oblozeni klapky EPDM pryz navulkanizovana na téle klapky, vieteno a
uzaviraci talif z nerezové oceli Duplex DIN 1.4462, EN 10088, ovladani pakou,
medium tlakovy vzduch 0,5 bar, 80°C

4 ks

Ptirubovy tlumi¢ hluku na potrubi DN 300, PN 10, plast’ a ptiruby nerez AISI 316,
venkovni provedeni, délka 2,0 m, utlum min 12 Db(a)
2 ks

Neobsazeno

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 200 — vytlak Cerpadla interni recirkulace

potrubi 204 x 2,0 mm 7,0 m
oblouk nerez 90° 204 x 2,0 mm 1 ks
oblouk nerez 60° 204 x 2,0 mm 1 ks
oblouk nerez 45° 204 x 2,0 mm 1 ks
pfiruba ptivarfovaci DN 200, PN 10 1 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 1 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.
Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubd.
Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

2 kpl

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 80, DN 100, DN 125,DN 200, DN 300 — tlakovy
vzduch pro aeracni elementy AN 2.

potrubi 84 x 2,0 mm 48,0 m
potrubi 104 x 2,0 mm 28,0 m
potrubi 129 x 2,0 mm 1,0m

potrubi 204 x 2,0 mm 62,0 m
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4.16

potrubi 304 x 2,0 mm 12,0 m
oblouk nerez 90° 84 x 2,0 mm 16 ks
oblouk nerez 90° 104 x 2,0 mm 3ks
oblouk nerez 90° 204 x 2,0 mm 3 ks
oblouk nerez 90° 304 x 2,0 mm 1 ks
oblouk nerez 30° 104 x 2,0 mm 1 ks
oblouk nerez 15° 104 x 2,0 mm 4 ks
redukce nerez piivarovaci centrickd 104/84 mm 4 ks
redukce nerez ptivarovaci centrickd 129/104 mm 2 ks
redukce nerez privarovaci centrickd 204/129 mm 2 ks
redukce nerez ptivarovaci centrickd 304/204 mm 1 ks
priruba ptivafovaci DN 80, PN 10 20 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 80, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 12 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 80, PN 10 —
dlouhy s vlozenou uzaviraci klapkou 4 kpl
pfiruba ptivafovaci DN 100, PN 10 4 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 100, PN 10 —
dlouhy s vlozenou uzaviraci klapkou 2 kpl
priruba ptivaiovaci DN 125, PN 10 4 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 125, PN 10 —
dlouhy s vlozenou uzaviraci klapkou 2 kpl
ptiruba ptivafovaci DN 300, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 300, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 2 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.
Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubd.
Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

1 kpl

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 300 — tlakovy vzduch pro stavajici aeracni systém
AN 1.

potrubi 304 x 2,0 mm 5,5m
oblouk nerez 90° 254 x 2,0 mm 1 ks
redukce nerez ptivarovaci centrickd 304/254 mm 1 ks
priruba ptivaiovaci DN 300, PN 10 2 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 300, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 2 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.
Zavity spojii a tfrmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zavitii nerezovych
Sroubti.
Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

1 kpl
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4.17

Demontaze stavajiciho technologického zafizeni aktivacnich nadrzi. Demontaz
potrubi, zlabti michadel. Celkova hmotnost 4,6 t. Vcetné vytézeni a zneSkodnéni 100
m® sedimentl z aktiva¢nich nadrzi — odpad ¢ 19 08 05 dle Katalogu odpadi, véetné
provedeni potiebnych odbéri vzorkt a laboratornich analyz pro zajisténi podkladi pro

moznost zneSkodnéni.
1 kpl
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5.1

52

53

54

5.5

5.6

5.7

PS 05 — Dmycharna

Dmychadlovy agregat s protihlukovym krytem pro vnitini instalaci. S elektromotorem
o vykonu 45 kW. Agregat véetné tlumice vytlaku, tlumice sani s filtrem, ulozeni
motoru, femenového prevodu s krytem, zpétné klapky a pryzového kompenzatoru na
vytlaku, pojistného ventilu, pruzného ulozeni a tlakomérti na sani a vytlaku.

Tlakova diference 52 kPa

Vykonnost na sani 818,4 m*/h pro 25 Hz 1906,8 m*/h pro 50 Hz
Vykonnost normovana 740,4 Nm’/h pro 25 Hz 1725 Nm*/h pro 50 Hz
Vykonnost na vytlaku 644,4 m*/h pro 25 Hz 1465,8 m*/h pro 50 Hz
Vykonnost hmotnostni 968.,4 kg/h pro 25 Hz 2256 kg/h pro 50 Hz
Otacky dmychadla 1569 ot/min pro 25 Hz 3138 ot/min pro 50 Hz
Teplota na vystupu 78,1 °C pro 25 Hz 69,9 °C pro 50 Hz
Hluk Lp(A)s krytem 72 dB pro 25 Hz 80 dB pro 50 Hz

3 kpl

Axialni potrubni ventilator pro 2000 m*/hod, pfi p = 33 Pa s elektromotorem M = 0,11
kW, 400 V, 0,3 A, v€etné ochranné miizky na sani ventilatoru, tlumice hluku DN 400,
délka 1,0 m, Gtlum min 10 dBA, ptfipojovaciho vzduchotechnického potrubi,
upevilovacich konzol, spojovaciho materialu a venkovni plastové zaluzie pro potrubi
vzduchotechnické DN 400.

1 kpl
Neobsazeno

Centricka uzaviraci bezptirubova motylkova klapka DN 300, PN 10, teplotni odolnost
min 110°C, télo i viko z litiny min GG 25 DN 50-1000, povrchova ochrana epoxidaci,
pryzové oblozeni klapky EPDM pryz navulkanizovana na téle klapky, vieteno a
uzaviraci talif z nerezové oceli Duplex DIN 1.4462, EN 10088, ovladani pfevodovkou
se servopohonem ( 3 x 400 V, 60W ), medium tlakovy vzduch 0,5 bar, 80°C
Elektropohon s dvojici polohovych, momentovych a signaliza¢nich kontaktd,
temperovanim pohonu a ru¢nim kolem. Kryti IP 67.
Ugel: nastavuje trasu vytlaku vzduchu pro zaskok za provozni dmychadla pro AN

2 kpl

Centricka uzaviraci bezptirubova motylkova klapka DN 300, PN 10, teplotni odolnost
min 110°C, télo i viko z litiny min GG 25 DN 50-1000, povrchova ochrana epoxidaci,
pryzové oblozeni klapky EPDM pryz navulkanizovana na téle klapky, vieteno a
uzaviraci talif z nerezové oceli Duplex DIN 1.4462, EN 10088, ovladani prevodovkou
s ru¢nim kolem, medium tlakovy vzduch 0,5 bar, 80°C

2 kpl

Uzaviraci kulovy ventil zavitovy vytokovy DN 20, PN 10, véetn€ navarku z nerezoceli
G 3/4% s vn¢jSim zavitem

3 ks

Neobsazeno
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5.8

5.9

5.10

5.11

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 150, DN 300 — vytlaky dmychadel

potrubi 154 x 2,0 mm 1,0 m
potrubi 304 x 2,0 mm 15,0 m
oblouk nerez 90° 154 x 2,0 mm 3 ks
oblouk nerez 90° 304 x 2,0 mm 3 ks
oblouk nerez 45° 304 x 2,0 mm 1 ks
redukce nerez ptivarovaci centrickd 304/154 mm 3 ks
priruba ptivafovaci DN 300, PN 10 8 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 300, PN 10 —
dlouhy s vlozenou uzaviraci klapkou 4 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.
Zavity spojii a tfrmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zavitii nerezovych
Sroubti.
Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary vé&jitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni.
Vetné odvrtu 2 prostupti st€nou tl. 450 mm, primér otvoru 350 mm a jejich
zapraveni.

1 kpl

Neobsazeno

Demontaze stavajiciho technologického zafizeni. Demontaze dmychadel a potrubnich
rozvodi. Celkova hmotnost 2,2 t. VEetné zapraveni 1 ks stavajicich prostupt sténou
dmycharny pro potrubi vytlaku vzduchu.

1 kpl

Provizorni propoje. Po instalaci 1. dmychadla pro aktiva¢ni nadrz AN 2 bude
proveden provizorni propoj z nerezoceli DN 200 pro propojeni nového vytlaku
vzduchu do biobloku 2 se stavajicim vytlakem vzduchu do AN 1.
Jedna se o potrubi z nerezoceli 204 x 2 mm, délky 3 m, 1 koleno nerez 204 x 2 mm, 2
pfivarovaci piiruby DN 200, PN 10, 1 x meziptirubova uzaviraci klapka DN 200, PN
10 s teplotni odolnosti 130°C a 1 dlouhy ptirubovy spoj. Po zprovoznéni biolinky 2 a
odstaveni biolinky 1 bude potrubi odfiznuto a odbocka na novém potrubi vzduchu DN
300 do biolinky 2 zavatfena

1 kpl
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6.1

PS 06 — Dosazovaci nadrze a recirkulaéni CS

Technologické zatizeni dosazovaci nadrze kruhové, primér nadrze 15 m, hloubka
nadrze stény 6,0 m, provozni hladina 5,4 m.

» Dosazovaci nadrz slouzi k separaci vycisténé vody a kalu z aktivacni smeési.

» Umisténi: betonova kruhova dosazovaci nadrz
» Parametry: Strojni vybaveni kruhové dosazovaci nadrze se stirdnim dna a hladiny v
betonové nadrzi o svétlém primeéru 15,0 m, celkové vySce hladiny u obvodové stény
cca 5,4 m.

» Strojni vybaveni kruhové dosazovaci nadrze zahrnuje kompletni dodavku a montaz
veskerého vybaveni dosazovaci nadrze. Soucasti dodavky je i montazni material,
opérné a pomocné konstrukce a veskera tésnéni (vycisténa voda, plovouci kal).

» Strojni vybaveni dosazovaci nadrze tvofi:

- pojezdovy most, nosna konstrukce — ocel tf.11, Zarové zinkovéano, pojezd mostu
gumovymi koly po korun¢é nadrze. Pochuizi rosty - kompozit, zabradli a nastupni
zebtik je z oceli tf.17 (minimélné¢ DIN 1.4301/AISI 304).

- el. parametry elektromotoru pohonu mostu: 0,5 kW, 400 V, 50 Hz

- pohon mostu je vybaven nastavitelnou snéhovou skrabkou

- stavajici natok bude odiezan u podlahy a beton okolo pod kotvici desku bude
zbrousen do roviny, nasledné prekryt kotvici deskou z nerezoceli rozméru 1000 x
1000 mm, tl. 10 mm, kotvené a nerezovymi kotvami a tmelené vodovzdornym
tmelem. Na desce bude pivateno silnosténné potrubi DN 500,(508 x 9,53 mm),
ukoncené 1,8 m nad deskou piirubou DN 500, PN 10. pevnost spoje potrubi a kotvici
desky bude zajisténa 8 ks trojuhelnikovych vyztuh z plechu z nerezoceli tl. 10 mm,
piivafenymi ke kotvici desce a k trubce. Rozmér vyztuh (odvésny ) 4 ks 650 x 650
mm, 4 ks 220 x 650 mm. Material AISI 316.

- nosny ocelovy stfedovy sloup DN 500 vcetné stiedového ulozeni a krouzkového
sbérace, materidlové provedeni - ocel tf.17 -AISI 316); pfipojeni na nové vyusténi
natokového potrubi piivarovaci ptirubou ze shodného materialu. Pfed vyrobou nového
sloupu je nutno zaméfit skute¢nou délku nové patni trubky.

- dvojice ptivodnich silovych kabelt je pfivedena nad terén k jedné DN z vnéjsi
strany. Dale je pomoci stozarti a nosného lana svedena do stfedu kazdé DN. Odtud je
napajeni vedeno pres krouzkovy sbérac (12 krouzkli) do rozvadéce u vstupni casti
otocného mostu. Materialové provedeni stozard, kotevniho materialu stozart (ocel
tf.11, zarové zinkovano), materidlové provedeni lanka - ocel tf. 17 (minimélné DIN

1.4301/AISI 304)

- flokulac¢ni valec s vikem; natokovy kuzel (reflektor) a usmérnovaci deflektor vse z
oceli tf.17 (minimalné DIN 1.4301/AISI 304)

- odtok vy¢isténé vody je pomoci zlabu s V-prepady. Zlab je osazen po celém obvodu
nadrze. Pfepadova hrana zlabu je jednostranna = Zlab je ptikotven ke sténé nadrze /
podepien konzolami. Pied piepadovou hranou je osazena norna sténa.

Materidlové provedenti je z oceli tf.17 (minimalné DIN 1.4301/AISI 304).

- prepadova hrana je ¢iSténa kartaCem s elektromotorem. Systém ¢isténi je ptikotven k
oto¢nému pojezdovém mostu.

- el. parametry elektromotoru kartace: 0,5 kW, 400 V, 50 Hz
- pod Zlabem vyc¢isténé vody bude umistén po celém obvodu stanfordsky deflektor.
Materialové provedeni je z oceli tf.17 (minimaln¢ DIN 1.4301/AISI 304)."

- stirani hladiny a dna je zavéSeno na oto¢ném mostu
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6.2

6.3

- stérac dna se stirdnim kalu do zahusStovaci jimky ve stfedu naddrze — materialové
provedeni ocel tf.17 (minimalné DIN 1.4301/AISI 304) a gumové stérky
- odtah plovoucich necistot je sveden k zahustovaci jimce kalu u dna kazdé
dosazovaci nadrze. Plovouci necistoty jsou moci liSty shrabovany z hladiny
dosazovaci nadrze do nerezové bedny. V nerezové bedné je umisténo ponorné
cerpadlo, jehoz vytlak je zaustén do odtokového zlabu na viku flokula¢niho valce. Z
tohoto zlabu jsou plovouci necistoty pomoci potrubi ve flokula¢nim vélci svedeny do
zahustovaci jimky kalu u dna dosazovaci nadrze. Materialové provedeni ocel tf.17
(minimalné DIN 1.4301/AISI 304);
- stavitelny (vyklopny) ventilator k usmérnovani plovoucich kali k stahovaci jimce.
El. parametry ventilatoru: 0,3 kW, 400 V, 50 Hz"
veskeré svary budou provadény svafovanim v ochranné atmosféie.
Soucasti dodavky bude vypracovani konstrukénich vykresi zatizeni

2 kpl

Mikrositovy diskovy filtr pro Qmax =200 1/s.

Mikrositovy diskovy filtr je vybaven htideli s filtracnimi disky, s horizontalni osou
rotace. Disky se skladaji z dvanacti jednotlivych segmentt. Hfidel s disky vybavenymi
filtra¢ni tkaninou, je zavéSena na dvou zavésnych pasech, které zajist'uji spolu

s pohonem rotaci hiidele béhem oplachového cyklu. Filtracni tkanina tvoii filtracni
zabranu protékajici vodé. Na tkanin€ jsou zachytavany necistoty, které jsou
sofistikovanym proplachovacim systémem strhavany do kalové jimky filtru. Filtra¢ni
tkanina je upevnéna na specialnich plastovych segmentech, které se jednoduse a bez
potieby slozité montaze upeviiuji na hiidel. Proplachovaci systém je napojen na
cerpadlo, které Cerpa piefiltrovanou vodu na proplach tkaniny. Vznikajici kal je
odcCerpavan kalovym cerpadlem. Prace filtru je fizena na zakladé métfeni hladin pied
filtrem a v kalové jimce. Zatizeni obsahuje veskeré funkéni komponenty potiebné

k filtraci.

Zakladni udaje:

hydraulicky vykon Qmax 200 1/s

Filtra¢ni tkanina s otvory 60 um, PES, (spotfebni material)
Latkové zatizeni vody 25 mg/l NL na vstupu

Latkové zatizeni vody 10 mg/l NL na vystupu

Pocet diskli 16

Odvod kalu cerpadlem

Celkovy piikon 13,75 kW, 3x400 V/50 Hz

Vetné rozvadéce pro napajeni a ovladani technologického zatizeni a Cerpadla pro
piecerpavani kalu
1 kpl

Ponorné kalové cerpadlo vratného kalu v provedeni do mokré jimky s patkovym
kolenem a spoustécim zatfizenim. Ponorné ¢erpadlo se Sroubovym odstiedivym kolem
s elektromotorem 400V/50Hz se zabudovanou tepelnou ochranou statoru (termistory)
a 10m stinénym kabelem. Elektromotor Cerpadla je v tzv. mokrém provedeni, tzn., ze
pfi Cerpani nesmi trvale hladina ¢erpaného média klesnout pod Groven horniho vika
elektromotoru cerpadla. Elektromotor je pti ¢erpani chlazen ¢erpanym médiem.
Kratkodobé¢ (cca 8min) lze Cerpadlo ponechat v chodu s obnazenym elektromotorem.
Cerpadlo je vybaveno vlhkostni elektrosondou pro kontrolu t&snosti mechanické ucpavky.
Cerpadlo pro parametry Q = 60 1/s, H = 3,0 m, elektromotor v provedeni pro fizeni
frekvenénim ménicem, ptikon ¢erpadla v pracovnim bodu 2,3kW, vykon
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6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

elektromotoru 4 kW, jmenovity proud 10,9 A, pocet otacek 885 ot./min., prichodnost
obéznym kolem 100 mm bezbariérova, patkové koleno DN 200. VEetné vodicich ty¢i,
horniho drzaku vodicich ty¢i, konzoly z nerezoceli pro upevnéni drzédku z nerezoceli
AISI 316 a kotevniho materidlu z nerezoceli. Véetné 6 m fetézu z nerezoceli se
zavésnymi oky po 1 m. VEetné kotevniho materidlu z nerezoceli.

3 kpl

Ponorné kalové Cerpadlo piebytecného kalu s patkovym kolenem a spoustécim
zafizenim. Zaplavné kalové ¢erpadlo se Sroubovym odstfedivym kolem s
elektromotorem 400V/50Hz se zabudovanou tepelnou ochranou statoru (bimetaly) a
10m kabelem. Elektromotor Cerpadla je v tzv. zdplavném provedeni, tzn., ze Cerpadlo
muze pracovat jako ponorné nebo s trvale obnazenym elektromotorem, nebot’ tento
elektromotor ma vlastni vnitini chlazeni. Cerpadlo je vybaveno vlhkostni
elektrosondou pro kontrolu tésnosti mechanické ucpavky. Cerpadlo pro parametry Q = 5
I/s, H= 11,0 m, elektromotor v provedeni pro fizeni frekvenénim ménicem, piikon
¢erpadla v pracovnim bodu 1,1 kW, vykon elektromotoru 1,5 kW, jmenovity proud
4,1 A, rozbéhovy proud 41 A, pocet otacek 2920 ot./min., prichodnost obéznym
kolem 50mm bezbariérova, patkové koleno DN 65. Vcetn¢ vodicich ty¢i, horniho
drzaku vodicich ty¢i, konzoly z nerezoceli pro upevnéni drzéku z nerezoceli AISI 316
a kotevniho materialu z nerezoceli. VCetné 6 m fetézu z nerezoceli se zavésnymi oky
po 1 m. Vcetné kotevniho materialu z nerezoceli.

2 kpl

Cerpadlo priisakové vody
Ponorné kalové cerpadlo pro Q = 2,0 I/s, H= 10 m s elektromotorem M = 1,15 kW, 1
x 230 V, 50 Hz s vlastnim plovakovym spinacem, v¢etné 10 bm napajeciho kabelu,
vcetné zavésného silonového lana nosnosti 150 kg, délky 4 m, v€etné hadice DN 32
délky 1,5 m, 2 ks hadicovych koncovek a spojek z nerezoceli.

1 kpl

Neobsazeno

Indukéni pritokomér pro vratny kal DN 200, PN 10 v oddéleném provedeni, napajeni
230V, 50 HZ, vystup proudovy 4 — 20 mA a pulzni, délka propojovaciho kabelu
10 m. Snimac IP 68.

2 kpl

Indukéni pritokomér pro prebytecny kal DN 65, PN 10 v oddéleném provedenti,
napajeni 230 V, 50 HZ, vystup proudovy 4 — 20 mA a pulzni, délka propojovaciho
kabelu 10 m. Snimac IP 68.

1 kpl
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6.9

6.10

6.11

6.12

6.13

6.14

6.15

6.16

6.17

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 500, PN 10. Oboustrann¢ té€snici armatura
urcena k zatopeni, télo z litiny GJL 400, vieteno a niiz z nerezoceli AISI 316, dosedaci
tésnéni z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Soupé véetné prodlouzeného
ovladani délky 3m, sloupového stojanu a el.pohonu ( 3 x 400 V, 400W, 50 Hz ),
medium vratny kal z dosazovacich nadrzi do jimky vratného kalu. Elektropohon
s dvojici polohovych, momentovych a signalizacnich kontaktti, temperovanim pohonu
a ruénim kolem. Kryti IP 67.
V<etné kotevnich plechli pro piipevnéni stojanu, ptivafenych k ocelové konstrukci pod
podlahovymi rosty. Véetné 1 ks protiptiruba DN 500, PN 10, z nerezoceli + pfirubovy
spoj. Délku prodlouzeného ovladani upravit dle skutecné délky, kontrola po
vy€erpani jimky. Kontrola DN a PN pfiruby na stavajicim potrubi po vyCerpani
jimky pred objednanim armatury.

2 kpl

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 200, PN 10. Oboustranné tésnici
armatura, télo z litiny GJL 400, vieteno a niz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Soupé véetné el.pohonu 0,1 kW, 3 x 400
V, 50 Hz. Elektropohon s dvojici polohovych, momentovych a signaliza¢nich
kontaktii, temperovanim pohonu a ru¢nim kolem. Kryti IP 68

4 kpl

Neobsazeno

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 250, PN 10. Oboustranné tésnici
armatura, télo z litiny GJL 400, vieteno a niz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Ovladani ru¢nim kolem

2 ks

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 65, PN 10. Oboustranné tésnici armatura,
télo z litiny GJL 400, vieteno a niz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni z pryze
NBR vulkanizované na kovovy kord. Ovladani ruénim kolem

3 ks

Zpétna piirubova klapka kal DN 65, PN 10, zpétny pln¢ pruchozi uzavér se
samocistici funkei, diky rotujici uzaviraci kouli, viko a télo z tvarné litiny GJS-400-15,
koule vulkanizovana kvalitni NBR pryzi, matky a Srouby z nerezové oceli

2 ks

Spojovaci tfrmen pro ocelové potrubi DN 200, tfmen jednodusSe upnuty. Délka 200
mm. Tfmen, upinaci uhelnik, Srouby, upinaci miistek, mustkova deska z nerezoceli,
tésnéni z elastomeru

4 ks

Spojovaci tirmen pro ocelové potrubi DN 65, tfmen jednoduse upnuty. Délka 200 mm.
Ttmen, upinaci thelnik, Srouby, upinaci miistek, miistkova deska z nerezoceli, tésnéni
z elastomeru

4 ks

Neobsazeno
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6.18

6.19

6.20

6.21

Neobsazeno

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 32 — vytlak ¢erpadla prisakovych vod

potrubi 35 x 1,5 mm 4,0m
oblouk nerez 90° 35 x 1,5 mm 2 ks
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou IG v ochranné atmosféie. Zavity spoju a timenii budou oSeteny piipravkem
pro oSetieni zavitl nerezovych Sroubi.

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 50 — vytlak kalového ¢erpadla z mikrosita
potrubi 54 x 2,0 mm 2,0 m
priruba ptivarovaci DN 50, PN 10 1 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici materidl pro ptirubovy spoj DN 50, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 1 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.

Zavity spojii a trmenti budou oSetieny piipravkem pro oSetieni zavitii nerezovych
Sroubd.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary vé&jitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

1 kpl

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 65 — vytlak Cerpadel piebyte¢ného kalu
potrubi 70 x 2,0 mm 12,0 m
oblouk nerez 90° 70 x 2,0 mm 3 ks
priruba ptivarovaci DN 65, PN 10 10 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici materidl pro ptirubovy spoj DN 65, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 6 kpl
spojovaci material z nerezoceli a té€snici material pro ptirubovy spoj DN 65, PN 10 —
dlouhy s vloZzenym uzaviracim Soupatkem 3 kpl
priruba ptivarovaci DN 200, PN 10, redukovana pro napojeni potrubi DN 65

1 ks

spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, proveden jako galvanicky oddéleny 1 kpl

konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.

Zavity spojii a tifmenti budou oSetieny piipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubdl.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddé¢lenych, bude osazen 2 pary véjifovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

Odvrt sténou dosazovaci nadrze, délka odvrtu 0,5 m, priimér odvrtul20 mm,

zapraveni stény odvrtu vodotésnou stérkou. 2 kpl
Vodotésné segmentové tésneéni pro odvrt priméer 120 mm a potrubi 70 mm, spojovaci
material nerez ocel. 2 kpl

1 kpl
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6.22

6.23

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 200, DN 250, DN 350 — vytlak ¢erpadel vratného
kalu

potrubi 204 x 2,0 mm 17,0 m
potrubi 254 x 2,0 mm 22,0 m
potrubi 256 x 3,0 mm 9,0 m
potrubi 355,6 x 3,0 mm 1,0 m
oblouk nerez 90° 204 x 2,0 mm 3ks
oblouk nerez 45° 204 x 2,0 mm 2 ks
oblouk nerez 90° 256 x 3,0 mm 3 ks
oblouk nerez 90° 254 x 2,0 mm 2 ks
oblouk nerez 60° 254 x 2,0 mm 2 ks
oblouk nerez 30° 254 x 2,0 mm 4 ks
oblouk nerez 90° 355,6 x 3,0 mm 2 ks
redukce nerez pirivarovaci centrickd 254/204 mm 2 ks
redukce nerez ptivafovaci centrickd 355,6/254 mm 2 ks
priruba ptivaiovaci DN 200, PN 10 15 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 7 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 4 kpl
pfiruba ptivafovaci DN 250, PN 10 4 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 250, PN 10 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 2 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.

Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubtl.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

Odvrt sténou jimky vratného kalu, délka odvrtu 0,5 m, primér odvrtu 300 mm,
zapraveni stény odvrtu vodotésnou stérkou. Véetné odvrtu kotevnim plechem tl. max

12 mm 3 kpl
Vodotésné segmentove tésnéni pro odvrt primér 300 mm a potrubi 204 mm, spojovaci
material nerez ocel. 3 kpl
Odvrt sténou armaturni komory, délka odvrtu 0,5 m, pramér odvrtu 350 mm,
zapraveni stény odvrtu vodotésnou stérkou. 3 kpl
Vodotésné segmentove tésnéni pro odvrt primér 350 mm a potrubi 256 mm, spojovaci
material nerez ocel. 3 kpl

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 400 — odtok z dosazovacich nadrzi
potrubi 406,4 x 6,35 mm 10,0 m
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.

Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny pifipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubtl.

Odvrt sténou dosazovaci nadrze, délka odvrtu 0,4 m, primér odvrtu 500 mm,
zapraveni stény odvrtu vodotésnou stérkou. 2 kpl
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6.24

6.25

6.26

Vodotésné segmentové tésneéni pro odvrt primer 500 mm a potrubi 406,4 mm,
spojovaci material nerez ocel. 2 kpl
1 kpl

Neobsazeno

Demontaze stavajiciho technologického zatizeni dosazovacich nadrzi, jimek
plovoucich necistot, jimky vratného a prebytecného kalu a potrubni rozvody
v armaturni komote pod dmycharnou.+ zaslepeni stavajicich prostupd. Celkova
hmotnost demontovaného zafizeni cca 5 t.
Likvidovany budou stavajici prostupy sténou dosazovaci nadrze:
DN 400 4 ks
Nevyuzivana potrubi ve sténach budou zaslepena zavarenim plechem tl.
odpovidajicim tl. sté€ny potrubi. (6 — 9 mm). Nasledn¢ budou pfii sanaci piekryta
stérkou — viz stavebni ¢ast. Natér pod sanacni vrstvu provadén nebude.
Prostupy v armaturni komote Cerpaci stanice vratného a prebytecného kalu budou
zaslepena zavatenim plechem tl. odpovidajicim tl. stény potrubi. (6 — 9 mm). Nasledn¢
budou zaslepky natfeny tfivrstvym ochrannym natérem. Jedna se o 1 prostup DN 50, 3
prostupy DN 150 a 2 prostupy DN 300

1 kpl

Provizorni propoje. Po dobu rekonstrukce Cerpaci stanice vratného a piebytecného
kalu bude provizorni jimka priméru 1 m na odtahovém potrubi kalu z provozované
DN vystrojena Cerpanim vratného a piebyte¢ného kalu.
Pro Cerpani vratného kalu bude osazeno ¢erpadlo pro Q =40 I/s , H= 8 m v.sl. vCetné
rozvadéce, kabelaze, trvaly provoz + 1 Cerpadlo jako nenamontovana rezerva ve
skladu COV Rychnov nad Knéznou.
Vytlaky PE potrubim DN 250 délky 30 m, provoz trvaly po dobu 1680 hodin. Véetné
GSM modulu v rozvadéci pro zasilani SMS zpréav pfi poruchach a maximalnich
hladinach a SIM karty.
Pro Cerpani ptebytecného kalu bude do shodné jimky zavéSeno cerpadlo pro odtah
prebyte¢ného kalu pro Q =4 1/s , H=20 m v.sl. v¢etné rozvadéce, kabelaze, trvaly
provoz + 1 &erpadlo jako nenamontovana rezerva ve skladu COV Rychnov nad
Knéznou a vytlak PE potrubim DN 100 délky 120 m, provoz dle spinani obsluhou,
provozni doba 1680 hodin. V¢etné GSM modulu v rozvadéci pro zasilani SMS zprav
pii poruchach a maximalnich hladinach a SIM karty.
Véetné zajisténi odstranéni poruch do 2 hodin po celou dobu Cerpani.

1 kpl
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8.1

8.2

8.3

PS 08 — Skladovani a davkovani srazedla

Zasobni nadrz 10,0 m® pro skladovani 40%niho roztoku siranu Zelezitého
* dvoupléast'ova (vnitini zdsobni nadrz je vsazena do vnéjsi zdchytné nadrze)
« ur¢eno pro skladovani chemikalie siran Zelezity, konc. 40%
* rozméry: di2150mm, Hv=2900mm, Hmax=cca3500mm (vnitini nadrz)
di2420mm, Hv=2600mm (vné&j$i nadrz)
* material nadrze: PE-HD (PE100)
* provozni podminky: teplota chemikalie < 30°C, beztlaky provoz
* hmotnost prazdné nadrze: cca 2000 kg
* vystrojeni: inspekéni prilez, odvzdusnéni, prepad, mechanickd indikace
hladiny s kontakty a orienta¢ni stupnici, sani ¢erpadla — DN20 s pomocnou saci
nadobou, prisakova sonda s oddélenym pfevodnikem pro instalaci do rozvadéce, oka
pro jetab, typovy Stitek nadrze, kotevni patky, ultrazvukovy senzor méfeni hladiny s
vystupem 4-20 mA (el.napajeni po proudové smycce)
1 kpl

Zasobni nadrz 10,0 m® pro skladovani externiho substratu — vodného roztoku Zivin, pH
cca 7, CHSK cca 1 kg/l (800 g/kg).
* dvoupléastova (vnitini zdsobni nadrz je vsazena do vné&jsi zdchytné nadrze)
« ur¢eno pro skladovani chemikalie siran Zelezity, konc. 40%
* rozméry: di2150mm, Hv=2900mm, Hmax=cca3500mm (vnitini nadrz)

di2420mm, Hv=2600mm (vné&j$i nadrz)
* material nadrze: PE-HD (PE100)
* provozni podminky: teplota chemikalie < 30°C, beztlaky provoz
* hmotnost prazdné nadrze: cca 2000 kg
* vystrojeni: inspekéni prilez, odvzdusnéni, prepad, mechanickd indikace
hladiny s kontakty a orienta¢ni stupnici, sani ¢erpadla — DN20 s pomocnou saci
nadobou, prisakova sonda s oddélenym prevodnikem pro instalaci do rozvadéce, oka
pro jetab, typovy Stitek nadrze, kotevni patky, ultrazvukovy senzor méfeni hladiny s
vystupem 4-20 mA (el.napajeni po proudové smycce)

1 kpl

Davkovaci cerpadlo siranu Zelezitého

Dévkovaci cerpadlo s davkovaci hlavou pro davkovani koncentrovaného roztoku
siranu Zelezitého,

chemikalie: 40%-ni siran Zelezity (hustota 1,56 kg/dm3)

vykon Cerpadla: 7,5 1t/h @ pmax = 10 bar, stanoveno pro vodu

saci vyska ¢erpadla:7 m vod. sl.

provoz 2+ 0

fizeni: ru¢ni pfimo na ¢erpadle nebo externim pulznim nebo proudovym signalem
ptikon: cca 0,4 kW

- 1 x viceucelovy ventil — pojistny/protitlaky ventil v jednom

- 1 x sada PVC ru¢nich kohoutt, potrubi, fitinek uvnitf stanice, filtr v sani
Potrubni/hadicové ptipojky stanice:

1 x sani koncovka pro hadici 27x19

1 x proplach rychlospojka pro '2* hadici

1 x vytlak koncovka pro hadici 27x19

1 x od pojistného ventilu koncovka pro hadici 24x16
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8.4

8.5

8.6

1 x odkaleni koncovka pro hadici 24x16
Vetné PVC tlakovych propojovacich hadic, véetné zachytné jimky pro zachyceni
ukapii spole¢né pro 2 Cerpadla.

2 kpl

Dévkovaci cerpadlo externiho substratu
Davkovaci ¢erpadlo s davkovaci hlavou pro davkovani externiho substratu
vykon Cerpadla: 7,5 1t/h @ pmax = 10 bar, stanoveno pro vodu
saci vyska ¢erpadla:7 m vod. sl.
provoz 1+1R
fizeni: rucni pfimo na ¢erpadle nebo externim pulznim nebo proudovym signalem
prikon: cca 0,4 kW
- 1 x viceucelovy ventil — pojistny/protitlaky ventil v jednom
- 1 x sada PVC ruc¢nich kohoutii, potrubi, fitinek uvnitf stanice, filtr v sani
Potrubni/hadicové ptipojky stanice:
1 x sani koncovka pro hadici 27x19
1 x proplach rychlospojka pro 2 hadici
1 x vytlak koncovka pro hadici 27x19
1 x od pojistného ventilu koncovka pro hadici 24x16
1 x odkaleni koncovka pro hadici 24x16
Véetné PVC tlakovych propojovacich hadic, véetné zachytné jimky pro zachyceni
ukapii spolecné pro 2 Cerpadla.
2 kpl

Potrubi DN 80 z plastu pro staceni 40%niho roztoku Fe,(SO,); délky 8 m, 6 ks kolen
90°, v€etné zpétné klapky, pro 40%ni roztok Fe,(SO4); DN 80, nerezova koncovka pro
pfipojeni autocisterny s 40%nim roztokem Fe,(SO4); DN 80, zachytna vanicka pro
zachyceni ukapti Fe,(SO.); z PE, kulovy ventil celoplastovy pro 40%ni roztok
Fe,(S0O4); DN 80 vcetné a pomocnych konstrukei z z nerezoceli AISI 316, kotvenych
pomoci kotev z nerezoceli

7,5m

1 kpl

Potrubi DN 80 z plastu pro staceni externiho substratu délky 11 m, 6 ks kolen 90°,
vcetné zpétné klapky DN 80, nerezova koncovka pro pfipojeni autocisterny DN 80,
zachytna vanicka pro zachyceni ukapu z PE, kulovy ventil celoplastovy pro DN 80
véetné a pomocnych konstrukci z z nerezoceli AISI 316, kotvenych pomoci kotev z
nerezoceli
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8.7

8.8

8.9

8.10

8.11

7,5m
1 kpl

2 ks vytla¢né potrubi siranu zelezitého z PE, DN 1%, v¢etné plastové chranicky,
prichytek a kotevniho materialu.
190 m

Vytlaéné potrubi externiho substratu z PA DN 1, v¢éetné chrani¢ky z nerezoceli DN
40, tl. stény min. 2 mm, samoregulacniho topného kabelu celkového piikonu 420 W,
230, tepelné izolace z nenasakavého polyetylénu tl. 20 mm a oplasténi nerezplechem
tl 0,55 mm. V<¢etné prichytek a kotevniho materialu. Potrubi ukonceno ve zlabu pred
rozdélovacem do aktivacnich nadrzi.

35m

Neobsazeno

Demontaze stavajiciho technologického zafizeni — demontaz stavajicich nadrzi,
potrubi a ptislusenstvi v objektu. Hmotnost demontovaného zatizeni 5 t.
1 kpl

Provizorni propoje. Po dobu rekonstrukce PS 08 bude provizorné osazena zasobni
dvouplastova nadrz siranu zelezitého objemu 1.000 1. Véetné davkovaciho Cerpadla
siranu zelezitého o vykonu Q = 0,2 — 4 1/hod, protitlakym a pojistnym ventilem a 20 m
hadice vytlaku v chrani¢ce PE 32 mm. V¢etné rozvadéce s napdjenim 230 V, 50 Hz,
20 m napajecim kabelem a dalsim pfislusenstvim. Vytlak ddvkovaciho ¢erpadla bude
veden hadickou do odtoku z provozované aktiva¢ni nadrze, davka koagulantu bude
fizena rucné.
Nédrz bude osazena na stavajici zpevnéné plosSe u dmychéarny na piskovém zhutnéném
podsypu tl. 100 mm, pisek tfidény, velikost zrna max 1,6 mm. Piskovy podsyp ulozen
do bednéni, vylozené¢ho PVC folii.
Doba instalace 90 dnil.

1 kpl
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9.1

PS 09 — Vyhnivaci nadrZe a strojovna

Uprava stavajici zahu§tovaci nadrze pramér 7,5 m, vyska plasté zahustovaci nadrze,
4,4 m. Vystrojeni naddrze bude kompletné demontovano, véetné stiraciho zatizeni a
elektromotoru s pfevodovkou a systémem zvedani ramen.

Vnitini povrch nadrze bude kompletné o€istén a natfen. Zaroven bude natfeno dno
nadrze z vnéjsi strany — z armaturni komory a piipojovaci hrdla natoku kalu a odpadu
odsazené vody vné nadrze a ptiruba revizniho otvoru zahustovaci nadrze. Rovnéz
budou natieny ocelové konstrukce lavky nad ZN.

Rozsah cisténi:

Povrch musi byt prosty mastnoty a necistot, malo ptilnavych okuji, rzi a cizich latek.
Dobte soudrzné vrstvy natéru budou na oceli ponechany, povrch bez natérit bude
oCistén tak, aby ziskal kovovy odstin dany podkladem.

Natérovy systém:

Pro natér stavajicich ocisténych i novych potrubi a ptirub bude pouzit Ctyivrstvy
natérovy systém:

1. Zékladni natér, dvoukomponentni zakladni natér na bazi epoxidovych pryskyfic,
hospodarny a vysoce kvalitni protikorozni ochrana,

také na rucné ocisténé plochy. Nizky obsah rozpoustédel dle metodiky “Protective
Coatings Directive of German Paint Industry Association* (VdI-RL04). TI. suché
vrstvy 100 um, spotieba cca 0,2 kg/m?, odstin - piskové Zluta.

2. Mezivrstva, dvoukomponentni natér na bazi epoxidové pryskytic obsahujici
zelezitou slidu. Nizky obsah rozpoustédel dle metodiky “Protective Coatings Directive
of German Paint Industry Association* (Vdl-RL04). Tloustka suché vrstvy 80 um,
spotieba 0,215 kg/m?, odstin - bila.

3. Vrchni vrstva, dvoukomponentni natér na bazi akrylové a polyuretanové pryskyfice.
Tloust’ka suché vrstvy 80 um, spotieba 0,17 kg/m?, odstin RAL2004 — oranZzova
prava.

4. Vrchni vrstva, dvoukomponentni natér na bazi akrylové a polyuretanové pryskyfice.
Tloustka suché vrstvy 80 um, spotieba 0,17 kg/m?, odstin RAL 8011 ofiskovéa hnéda
Aplikaci bude provadét firma prokazatelné proskolena dodavatelem natéru.

Po zaschnuti kazdé vrstvy natéru vyzve zhotovitel k pteméfeni tloustky natéru.
Plocha ¢isténého a vnitiniho povrchu ZN je 510 m?

Po demontazi technologického zatfizeni bude nadrz vystrojena vestavbou z nerezoceli
AISI 316 — uklidiiovaci vélec praméru 2600, vysky 1000 mm, tl. stény 3 mm

s piivafenym odtokovym zlabem odsazené vody rozméru 200 x 200 mm s pilovou
piepadovou hranou., natokovym a odtokovym potrubim. Stiedovy valec bude vikem
nadrze zavéSen na 4 ks nerezovych zavésech délky cca 2 m, pfipevnénych Sroubovymi
spoji na podélné nosniky lavky. Natokové potrubi DN

Na lavce budou do konstrukce ptivaieny 2 nosniky U 130 pro upevnéni kotvici desky
michadla (poz 9.2)

Pro montdz michadla bude ve stfedu ocelového vika nadrze proveden obdélnikovy
otvor 1 x 2,5 m, uzavieny dvoudilnym demontovatelnym zakrytim z ocelového plechu
tl. 4 mm, opatieného oboustranné vyse uvedenym natérovym systémem.

V¢ 1 ks zaslepovaci ptiruby DN 80, PN 10 z oceli tf. 11, opatfené natérem a
ptirubového spoje.

Vetné 2 ks ocelové privarovaci ptiruby DN 150 PN 10, 2 ks galvanicky odd€lené¢ho
ptirubového spoje DN 150 a 5 m potrubi nerez AISI 316 DN 150.
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9.2

9.3

94

9.5

V¢ zaslepovaci priruby DN 80, PN 10z oceli tf. 11, opatfené natérem a ptirubového
spoje
Soucasti dodavky bude vypracovani konstrukénich vykresii zatizeni.

2 kpl

Hyperboloidni michadlo pro zahust'ovaci nadrz. Michadlo s klidnym chodem
instalované centralné u dna nadrze s pohonem v suchém provedeni a vertikalni hiideli.
Primeér vrtule 2300 mm, otacky 24,8 ot/min, instalovany vykon motoru 3,0 kW,
vykon na htideli 2,3 kW, ptikon celkovy 2,8 kW, jmenovity proud pii 400 V je 7,4 A,
nab¢hovy proud 45,9 A, véetné vytapéni el.pohonu. Piepokladana délka michadla cca
5,3 m. Délku hiidele pred objednianim provérit mérenim p¥i vypusténé ZN.

2 ks

Cerpadlo zahusténého kalu do USN. Zaplavné kalové erpadlo se §roubovym
odstfedivym kolem s elektromotorem 400V/50Hz se zabudovanou tepelnou ochranou
statoru (bimetaly) a 10m kabelem. Elektromotor ¢erpadla je v tzv. zaplavném
provedeni, tzn., ze Cerpadlo miize pracovat jako ponorné nebo s trvale obnazenym
elektromotorem, nebot’ tento elektromotor ma vlastni vniténi chlazeni. Cerpadlo je
vybaveno vlhkostni elektrosondou pro kontrolu tésnosti mechanické ucpavky.
Cerpadlo pro parametry Q = 6,5 I/s, H = 7,5 m, elektromotor v provedeni pro piimy
rozb¢h, vykon elektromotoru 1,4 kW, jmenovity proud 4,3 A, rozbéhovy proud 26 A,
pocet otacek 1439 ot./min., prichodnost obéznym kolem 50mm bezbariérova, patkové
koleno do suché¢ jimky DN 100

2 ks

Cerpadlo pro michani USN. Zaplavné kalové &erpadlo se $roubovym odstiedivym
kolem s elektromotorem 400V/50Hz se zabudovanou tepelnou ochranou statoru
(bimetaly) a 10m kabelem. Elektromotor Cerpadla je v tzv. zaplavném provedeni, tzn.,
ze Cerpadlo miize pracovat jako ponorné nebo s trvale obnazenym elektromotorem,
nebot’ tento elektromotor ma vlastni vnitini chlazeni. Cerpadlo je vybaveno vlhkostni
elektrosondou pro kontrolu tésnosti mechanické ucpavky. Saci hrdlo ¢erpadla je
vybaveno vyménitelnym a regulovatelnym sacim kuzelem, ktery chrani saci Cast
skiing Cerpadla pted opottebenim. Soucasné umoziuje pii svém vlastnim opotiebeni a
opotiebeni obézného kola pfestaveni smérem k obéznému kolu tak, aby byly dodrzeny
parametry Cerpani. Tyto dva dily se vymé&tuji aZ po jejich uplném opotiebeni. Cerpadlo
pro parametry Q = 20,0 I/s, H = 5,0 m, elektromotor v provedeni pro ptfimy rozb¢h,
ptikon ¢erpadla v pracovnim bodu 1,35 kW, vykon elektromotoru 2,0 kW, jmenovity
proud 4,8 A, rozbéhovy proud 23 A, pocet otacek 1410 ot./min., prachodnost
obéznym kolem 75mm bezbariérova, saci patkové koleno 100x150

2 ks

Cerpadlo kalu z USN na lis. Zaplavné kalové ¢erpadlo se roubovym odstiedivym
kolem s elektromotorem 400V/50Hz se zabudovanou tepelnou ochranou statoru
(bimetaly) a 10m kabelem. Elektromotor Cerpadla je v tzv. zaplavném provedeni, tzn.,
ze Cerpadlo miize pracovat jako ponorné nebo s trvale obnazenym elektromotorem,
nebot’ tento elektromotor ma vlastni vnitini chlazeni. Cerpadlo je vybaveno vlhkostni
elektrosondou pro kontrolu t&snosti mechanické ucpavky. Cerpadlo pro parametry Q =
6,0 1/s, H= 12,0 m, elektromotor v provedeni pro piimy rozbéh, piikon cerpadla v
pracovnim bodu, vykon elektromotoru 2,0 kW, jmenovity proud 4,8 A, rozb&hovy
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9.6

9.7

9.8

9.9

9.10

9.11

proud 23 A, pocet otacek 1410 ot./min., prichodnost obéznym kolem 50mm
bezbariérova, patkové koleno do suché jimky DN 100
2 ks

Cerpadlo prisakové vody
Ponorné kalové cerpadlo pro Q =2,0 I/s, H= 10 m s elektromotorem M = 1,15 kW,
1 x 230 V, 50 Hz s vlastnim plovakovym spinac¢em, v¢etné 10 bm napajeciho kabelu,
vcetné zavésného silonového lana nosnosti 150 kg, délky 2 m, vCetné hadice
nerezového vytlaéného potrubi DN 40, délky 8m, vcetné tvarovek a kotviciho
materidlu z nerezoceli a kotev z nerezoceli

2 kpl

Rozd¢lovac natoku na ZN, obdélnikova jimka z nerezoceli AISI 316, tl. plechu 3 mm
s hornim ramém z L profila 30 x 30 x 3 mm. — viz vykres ¢. D.2.1 - 20. Natok DN
150, 2 x odtok DN 150.
Viko z nerezoceli AISI 316 tl. 2 mm. Jimka i viko tepelné izolovany tepelnou izolaci
z nenasakavého plyetylenu tl. 20 mm a oplasténi plechem z nerezoceli AISI 316 tl.
0,55 mm.
Véetné vymény 3 m? podlahy s ryhovaného plechu, véetné 3 ks prostupti pro potrubi
DN 150 a 3vrstvého natéru.
Soucasti dodavky bude vypracovani konstrukénich vykresu zatizeni

1 kpl

Indukéni pratokomér pro zahustény kal do USN DN 100, PN 10 v odd€leném
provedeni, napéjeni 230 V, 50 HZ, vystup proudovy 4 — 20 mA a pulzni, délka
propojovaciho kabelu 10 m

1 kpl

Indukéni pratokomér pro kal na lis DN 100, PN 10 v oddéleném provedeni, napajeni
230V, 50 HZ, vystup proudovy 4 — 20 mA a pulzni, délka propojovaciho kabelu 10 m
1 kpl

Induk¢éni priatokomér pro odtok kalové vody DN 200, PN 10 v odd€éleném provedeni,
napajeni 230 V, 50 HZ, vystup proudovy 4 — 20 mA a pulzni, délka propojovaciho
kabelu 10 m

1 kpl

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 200, PN 10. Oboustranné tésnici
armatura, t¢lo z litiny GJL 400, vieteno a niiz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Soupé véetné elektropohonu 400 V, 0,25
kW. Elektropohon s dvojici polohovych, momentovych a signalizacnich kontaktt,
temperovanim pohonu a ru¢nim kolem. Kryti IP 68 - natok do USN

2 kpl
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9.12

9.13

9.14

9.15

9.16

9.17

9.18

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 200, PN 10. Oboustranné té€snici
armatura, t€lo z litiny GJL 400, vieteno a niiz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Soupé véetné elektropohonu 400 V, 0,25
kW. Elektropohon s dvojici polohovych, momentovych a signalizacnich kontakti,
temperovanim pohonu a ru¢nim kolem. Kryti IP 68
- odtok z USN

3 kpl

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 200, PN 10. Oboustranné té€snici
armatura, t€lo z litiny GJL 400, vieteno a niiz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Soupé véetné elektropohonu 400 V, 0,25
kW. Elektropohon s dvojici polohovych, momentovych a signalizacnich kontakti,
temperovanim pohonu a ru¢nim kolem. Kryti IP 68 - odtok kalové vody z USN

3 kpl

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 150, PN 10. Oboustranné tésnici
armatura, t¢€lo z litiny GJL 400, vieteno a niz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Soupé véetné elektropohonu 400 V, 0,12
kW. Elektropohon s dvojici polohovych, momentovych a signalizacnich kontaktt,
temperovanim pohonu a ru¢nim kolem. Kryti IP 67 - natok do zahust'ovacich nadrzi

2 kpl

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 100, PN 10. Oboustranné té€snici
armatura, t€lo z litiny GJL 400, vieteno a niiz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Soupé véetné elektropohonu 400 V, 0,12
kW. Elektropohon s dvojici polohovych, momentovych a signaliza¢nich kontakti,
temperovanim pohonu a ru¢nim kolem. Kryti IP 67
- odbér ze zahust'ovaci nadrze

2 kpl

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 100, PN 10. Oboustranng tésnici
armatura, t€lo z litiny GJL 400, vieteno a niiz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Soupé véetné elektropohonu 400 V, 0,12
kW. Elektropohon s dvojici polohovych, momentovych a signaliza¢nich kontakti,
temperovanim pohonu a ru¢nim kolem. Kryti IP 68
- kal na lis

1 kpl

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 250, PN 10. Oboustranné té€snici
armatura, t€lo z litiny GJL 400, vieteno a niiz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Ovladdani ruénim kolem

2 ks

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 200, PN 10. Oboustranné tésnici
armatura, t¢lo z litiny GJL 400, vieteno a niiz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Ovladéani ru¢nim kolem

7 ks
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9.19

9.20

9.21

9.22

9.23

9.24

9.25

9.26

9.27

9.28

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 150, PN 10. Oboustranné té€snici
armatura, t€lo z litiny GJL 400, vieteno a niiz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Ovladdani ruénim kolem

3 ks

Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 100, PN 10. Oboustranné tésnici
armatura, t¢€lo z litiny GJL 400, vieteno a niiz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni
z pryze NBR vulkanizované na kovovy kord. Ovladéani ru¢nim kolem

3 ks

Zpétnd ptirubova klapka kal DN 200, PN 10, zpétny pIn€ prichozi uzavér se
samocistici funkei, diky rotujici uzaviraci kouli, viko a t€lo z tvarné litiny GJS-400-15,
koule vulkanizovana kvalitni NBR pryzi, matky a Srouby z nerezové oceli

2 ks

Zpétna piirubova klapka kal DN 100, PN 10, zpétny pln¢ prichozi uzavér se
samocistici funkci, diky rotujici uzaviraci kouli, viko a télo z tvarné litiny GJS-400-15,
koule vulkanizovana kvalitni NBR pryzi, matky a Srouby z nerezové oceli

4 ks

Montazni vlozka DN 200, PN 10, mont4zni vlozka se zavitovou ty¢i a stiedni
prirubou, télo a priruby z litiny GJS-500-7, tésnéni pryzZ EPDM, spojovaci Srouby z
nerezoceli

8 ks

Kulovy ventil DN 2% pro vypousténi a proplach potrubi, véetné navarku z nerezoceli
G 2% s vnéjSim zavitem a bajonetovou koncovkou pro ptipojeni hadice
13 kpl

Uzaviraci kulovy zavitovy ventil DN 50, PN 10, s ru¢ni pakou, véetné 2 ks navarku z
nerezoceli G 2 s vnéjS$im zdvitem, vcetné piipojovaciho Sroubeni
2 ks

Uzaviraci kulovy zavitovy ventil DN 40, PN 10, s ru¢ni pakou, véetné 2 ks navarku z
nerezoceli G 6/4* s vnéj$im zavitem, véetné pfipojovaciho Sroubeni
1ks

Uzaviraci kulovy zavitovy ventil DN 32, PN 10, s ru¢ni pakou, véetné 2 ks navarku z
nerezoceli G 5/4* s vnéj$im zavitem, véetné pfipojovaciho Sroubeni
1ks

Vytokovy zahradni ventil z nerezoceli DN 25, PN 16, s ru¢ni pakou, véetné navarku z
nerezoceli G 1 s vnitfnim zavitem
1ks

37



Intenzifikace COV v Rychnové nad Knéznou
Seznam strojit a zarizeni — strojni cast

9.29

9.30

9.31

Ponorné michadlo uskladnovaci nadrze, prameér vrtule 750 mm, 219 ot./min, material

vrtule PUR, pocet lopatek 3, jmenovity vykon 10 kW, jmenovity proud 21,88A,

spinani softstarter, tepelna ochrana vinuti bimetal, v€etné ¢idla prisaku ucpavkou, v¢.

12 m nap4djeciho a monitorovaciho kabelu, véetné spoustéciho zatizeni z nerezoceli

délky 8 m, véetné fetézu z nerezoceli délky 8 m s oky pro zavéSeni ve vzdalenosti 1 m
2 kpl

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 25, DN 32, DN 40, DN 50, DN 80 — rozvod
provozni vody

potrubi 28 x 1,5 mm 11,0 m
potrubi 35 x 1,5 mm 1,0m
potrubi 43 x 1,5 mm 2,0m
potrubi 54 x 2,0 mm 55,0 m
potrubi 84 x 2,0 mm 92,0 m
oblouk nerez 90° 28 x 1,5 mm 4 ks
oblouk nerez 90° 35 x 1,5 mm 1 ks
oblouk nerez 90° 43 x 1,5 mm 1 ks
oblouk nerez 90° 54 x 2,0 mm 9 ks
oblouk nerez 50° 54 x 2,0 mm 2 ks
oblouk nerez 90° 84 x 2,0 mm 5ks
pfiruba ptivafovaci DN 40, PN 10 1 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici materil pro ptirubovy spoj DN 40, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddéleny 1 kpl
priruba ptivaiovaci DN 100, PN 10, redukovana pro napojeni potrubi DN 50

2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici materidl pro ptirubovy spoj DN 50, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddéleny 2 kpl
priruba ptivafovaci DN 80, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a t€snici material pro ptirubovy spoj DN 80, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddé¢leny 2 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.
Zavity spojii a tfrmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zavitii nerezovych
Sroubti.
Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary vé&jitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni.
Potrubi DN 25 vné objektu v délce 5 m a vytokovy kohout budou opatieny
samoregulacnim topnym kabelem v délce 5 m, ptikon 60 W, tepelnou izolaci
nenasadkavym pénovym polyetylenem tl. 20 mm a oplasténim nerez plechem tl. 0,55
mm

1 kpl

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 32 — vytlak Cerpadla prasakovych vod pod
zahu$t'ovacimi nadrzemi

potrubi 35 x 1,5 mm 2,0m
oblouk nerez 90° 35 x 1,5 mm 2 ks
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.
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9.32

9.33

9.34

Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubtl.

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 32 — vytlak ¢erpadla prasakovych vod pod USN
potrubi 35 x 1,5 mm 8,0 m
oblouk nerez 90° 35 x 1,5 mm 3ks
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.
Zavity spoji a tfmenii budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubtl.

1 kpl

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 100, DN 150 — ptivod ptebyte¢ného kalu na
zahusténi

potrubi 104 x 2,0 mm 1,0m
potrubi 154 x 2,0 mm 37,0 m
oblouk nerez 90° 104 x 2,0 mm 1 ks
oblouk nerez 90° 154 x 2,0 mm 4 ks
oblouk nerez 45° 154 x 2,0 mm 2 ks
priruba ptivaiovaci DN 150, PN 10 2 ks
ptiruba ptivafovaci DN 150, PN 10, redukovana pro napojeni potrubi DN 100

1 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 150, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddé¢leny 1 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 150, PN 10 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 1 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.
Zavity spojii a tfrmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zavitii nerezovych
Sroubti.
Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni.
Potrubi DN 150 v délce 4 m bude opatifeno samoregulacnim topnym kabelem v délce
12 m, ptikon 240 W, tepelnou izolaci nenasdkavym pénovym polyetylenem tl. 20 mm
a oplasténim nerez plechem tl. 0,55mm

1 kpl

Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 150 — ptebyte¢ného kal z rozdélovace do
zahustovace

potrubi 154 x 2,0 mm 1,5m
oblouk nerez 90° 154 x 2,0 mm 1 ks
pfiruba pfivatovaci nerez DN 150, PN 10 4 ks
piiruba ptivafovaci ocel ti. 11 DN 150, PN 10 1 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 150, PN 10 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 1 kpl
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 150, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddé¢leny 2 kpl
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9.35

9.36

9.37

konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.

Zavity spojii a tfrmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zavitii nerezovych
Sroubti.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary vé&jitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni.

Potrubi DN 150 v délce 2 m bude opatifeno samoregulacnim topnym kabelem v délce
6 m, piikon 120 W, tepelnou izolaci nenasdkavym pénovym polyetylenem tl. 20 mm a
oplasténim nerez plechem tl. 0,55mm

2 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 150 — odsazena voda ze zahust'ovace
potrubi 154 x 2,0 mm 5,0 m
oblouk nerez 90° 154 x 2,0 mm 1 ks
priruba ptivafovaci nerez DN 150, PN 10 4 ks
pfiruba piivafovaci ocel tf. 11 DN 150, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 150, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddéleny 4 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.

Zavity spoji a tfmenii budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zavitl nerezovych
Sroubd.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni.

Potrubi DN 150 v délce 8 m bude opatieno tepelnou izolaci nenasdkavym pénovym
polyetylenem tl. 20 mm a oplasténim nerez plechem tl. 0,55mm

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 150 — havarijni pfepad rozdélovace
potrubi 154 x 2,0 mm 10,0 m
oblouk nerez 90° 154 x 2,0 mm 4 ks
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.

Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubd.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni.

Potrubi DN 150 v délce 6 m bude opatieno tepelnou izolaci nenasdkavym pénovym
polyetylenem tl. 20 mm a oplasténim nerez plechem tl. 0,55mm

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 250 — vypousténi zahust'ovace
potrubi 254 x 2,0 mm 21,0 m
oblouk nerez 90° 254 x 2,0 mm 3ks
priruba ptivaiovaci DN 250, PN 10 7 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 250, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddé¢leny 3 kpl
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9.38

spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 250, PN 10 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 2 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.

Zavity spojii a tfrmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zavitii nerezovych
Sroubti.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary vé&jitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 100, DN 150, DN 200 — zahustény kal do USN
potrubi 104 x 2,0 mm 59,0 m
potrubi 154 x 2,0 mm 5,0 m
potrubi 204 x 2,0 mm 8,0 m
oblouk nerez 90° 104 x 2,0 mm 9 ks
oblouk nerez 90° 154 x 2,0 mm 2 ks
oblouk nerez 50° 154 x 2,0 mm 2 ks
oblouk nerez 90° 204 x 2,0 mm 4 ks
redukce nerez piivarovaci centrickd 104/84 mm 2 ks
redukce nerez ptivarovaci centrickd 204/104 mm 1 ks
redukce nerez privarovaci centrickd 154/104 mm 2 ks
pfiruba ptivafovaci DN 80, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici materidl pro ptirubovy spoj DN 80, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 2 kpl
priruba ptivafovaci DN 100, PN 10 14 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 100, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 8 kpl
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 100, PN 10 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 3 kpl
pfiruba ptivafovaci DN 150, PN 10 6 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 150, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddéleny 2 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 150, PN 10 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 2 kpl
priruba ptivafovaci DN 200, PN 10 2 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddé¢leny 2 kpl
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 2 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.
Zavity spojii a tfrmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zavitii nerezovych
Sroubti.
Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

1 kpl
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9.39 Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 200 — michani USN

potrubi 204 x 2,0 mm 5,0 m
oblouk nerez 90° 204 x 2,0 mm 4 ks
redukce nerez privarovaci centrickd 204/154 mm 2 ks
redukce nerez ptivafovaci centrickd 204/84 mm 2 ks
priruba ptivafovaci DN 80, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 80, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 2 kpl
pfiruba ptivafovaci DN 150, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 150, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 2 kpl
priruba ptivafovaci DN 200, PN 10 10 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddé¢leny 2 kpl
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 2 kpl
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 6 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.

Zavity spojii a tfrmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zavitii nerezovych
Sroubti.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary vé&jitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

1 kpl
9.40 Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 100, DN 200 — sani a vytlak ¢erpadel na lis

potrubi 104 x 2,0 mm 13,0 m
potrubi 204 x 2,0 mm 1,0 m
oblouk nerez 90° 104 x 2,0 mm 5ks
oblouk nerez 90° 204 x 2,0 mm 1 ks
redukce nerez ptivatovaci centrickd 104/84 mm 2 ks
redukce nerez piivarovaci centrickd 204/104 mm 2 ks
pfiruba ptivafovaci DN 80, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici materidl pro ptirubovy spoj DN 80, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 2 kpl
priruba ptivafovaci DN 100, PN 10 10 ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 100, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 6 kpl
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 100, PN 10 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 3 kpl
pfiruba ptivafovaci DN 150, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 150, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 2 kpl
priruba ptivafovaci DN 200, PN 10 5ks
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddé€leny 1 kpl
spojovaci materidl z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
dlouhy s vlozenym uzaviracim Soupatkem 3 kpl
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941

942

9.43

konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.

Zavity spojii a tfrmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zavitii nerezovych
Sroubti.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary vé&jitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 200 — zénové odbéry kalové vody z USN
potrubi 204 x 2,0 mm 16,0 m
oblouk nerez 90° 204 x 2,0 mm 3 ks
natokova ptivarovaci redukce 204/304 mm 3 ks
piiruba ptivaiovaci DN 200, PN 10 10 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky oddéleny 6 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 2 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
dlouhy s vloZzenym uzaviracim Soupatkem 4 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.

Zavity spojii a tfrmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zavitii nerezovych
Sroubti.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary vé&jitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 200 — havarijni ptepad z USN
potrubi 204 x 2,0 mm 7,0 m
natokova ptivarovaci redukce 204/304 mm 1 ks
ptiruba piivafovaci DN 200, PN 10 1 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést jako galvanicky odd€leny 1 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.
Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubd.
Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni

1 kpl

Provizorni propoje.

Po dobu odstavky uskladiiovaci nadrze bude piebytecny kal precerpavan c Cerpaci
stanice vratného a ptebytecného kalu 1 ¢erpadlem piebyte¢ného kalu. Pro Cerpani
bude polozeno 85 m provizorniho potrubi DN 65, z oceli nebo plastu ukon¢eného nad
hladinou dest'ové zdrze. Pro napojeni na erpadlo pfebyteéného kalu bude ukonéeno
prirubou DN 65, PN 10.

43



Intenzifikace COV v Rychnové nad Knéznou
Seznam strojit a zarizeni — strojni cast

9.44

9.45

9.46

9.47

9.48

Pro Cerpani kalové vody bude osazeno ponorné kalové ¢erpadlo 230 V, 2 1/s, H=10 m
v.sl s vlastnim plovakovym spinac¢em a 25 m vytlaéné hadice. V¢etné napajeni a
silonového lana pro zavéseni Cerpadla a rozvadéce s mistnim ovladanim. Hadice bude
vedena do provozované aktivacni nadrze. Predpokladany provoz zatizeni 1000 hodin.
Pro moznost ¢erpani kalu na odvodnéni bude osazeno ponorné kalové ¢erpadlo pro
cerpani kalu o susin€ 4%, Q =3 —4 /s, H =15 — 20 m v.sl. vCetn¢ rozvadéce,
kabelaze, spinani ru¢ni, vytlaky PE potrubim DN 80 délky 60 m po dobu 1000 hodin.
Po zprovoznéni USN zajisténi precerpani cca 350 m® kalu z de$tové zdrze do
uskladiiovaci nadrze

Zvedaci zafizeni pfenosné oto¢né, vylozeni nastavitelné 0,7 — 1,1 m, nosnost 250 kg
s navijakem s brzdou, provedeni galv.ocel, pouzdra silon. Lanko z nerezoceli délky 15
m s hakem. V¢etné specialniho ptisluSenstvi pro volnou manipulaci se zdvihacim
zafizenim

2 kpl

Patka pro oto¢né zvedaci zatizeni, provedeni galv.ocel, v¢etné kotev pro pfipevnéni do
betonu
4 kpl

Neobsazeno

Natéry stavajicich ocelovych potrubi a prostupti

Stavajici potrubi a prostupy, véetné prostupti do neprovedené USN budou ocistény,

odrezena a natfeny antikoroznim té{vrstvym natérem. Celkova plocha natéri 10 m®,
1 kpl

Demontaze stavajiciho technologického zafizeni.
Demontaze ¢erpadel, armatur, potrubi, rozdélovace natoku, vnéjsiho a vnitiniho
vystrojeni 2 ks zahust'ovacich nadrzi. Celkova hmotnost 5 t. V¢etné vytézeni a
zneSkodnéni 300 m® hustého prorostlého sedimentu (ztvrdly kal) z uskladiiovaci
nadrze — odpad ¢ 19 08 05 dle Katalogu odpadt, véetné provedeni pottebnych odbéri
vzorkl a laboratornich analyz pro zajisténi podkladii pro moznost zneskodnéni.

1 kpl
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PS 10 — Lisovani kalu

10.1 Nozové Soupé s nestoupavym vietenem DN 80, PN 10. Oboustrann¢ tésnici armatura,
télo z litiny GJL 400, vieteno a niz z nerezoceli AISI 316, dosedaci tésnéni z pryze
NBR vulkanizované na kovovy kord. Ovladani ru¢nim kolem

2 ks
10.2  Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 80, DN 100, DN 150 — kal do jimky pted lis
potrubi 84 x 2,0 mm 4,0m
potrubi 104 x 2,0 mm 152,0 m
potrubi 154 x 2,0 mm 1,0 m
oblouk nerez 90° 84 x 2,0 mm 2 ks
oblouk nerez 90° 104 x 2,0 mm 10 ks
redukce nerez ptivatfovaci 154/104 mm 1 ks
piiruba ptivafovaci DN 80, PN 10 2 ks
priruba ptivarovaci DN 80, PN 10, ocel ti. 11 1 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 80, PN 10 —
dlouhy s vloZzenym Soupatkem 1 kpl

spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro ptirubovy spoj DN 80, PN 10 —
dlouhy s vloZzenym Soupétkem provést jako galvanicky oddéleny 1 kpl

konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféte.

Zavity spoji a tfmenti budou oSetieny ptipravkem pro oSetieni zaviti nerezovych
Sroubd.

Kazdy ptirubovy spoj, mimo galvanicky oddélenych, bude osazen 2 pary véjitovych
podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni.

1 kpl

10.3  Vylozeni odtokové jimky pod pasovym lisem nerezovym plechem tl.3mm, dno jimky
zavareno nerez plechem tl.3mm ukonceno nerezovym obloukem 90° vnéjsi primér
160 mm, v¢etné ptivafené¢ho nerezového potrubi délky 0,15 m o vnéjSim praméru 160
mm, na které bude osazeno KG potrubi DN 150. Rozmér vylozeni 400 x 400 x 1,000
mm, rozmér nutno ovétit po demontdzi pasového lisu.
1 kpl

10.4  Potrubi pro odvod filtratu z PVC KG DN 150, v¢etn€ zemnich praci, opravy dlazby,
konstrukce podlahy a betonové vany se zékladem pod lisem kalu v trase vedeného

potrubi

Potrubi PVC KG SN 8 160x4,7mm 11,0 m
Potrubi PVC KG SN 10 110x3,2mm 1,0 m
oblouk KGB 87° 160x4,7 mm 2 ks
oblouk KGB 67° 160x4,7 mm 1 ks
oblouk KGB 45° 110x3,2 mm 1 ks
odbocka KGEA 45° 160/110 mm 1 ks
podlahova vpust se svislym vyvodem DN 100 1 ks
spojovaci material pro PVC potrubi 1 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl
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10.5

10.6

Odvrt sténou kalové nadrze, délka odvrtu 0,3 m, primér odvrtu 250 mm, zapraveni
stény odvrtu vodotésnou stérkou. 2 kpl

Odvrt sténou kanaliza¢ni Sachty, délka odvrtu 0,1 m, primér odvrtu 250 mm,
zapraveni stény odvrtu vodotésnou stérkou. 1 kpl
Vodotésné segmentové tésnéni pro odvrt primér 250 mm a potrubi 160 mm, spojovaci
materidl nerez ocel. 3 kpl

Podrobny rozpis uveden v rozpoctu a vykazu vymér strojni casti
1 kpl

Demontaz (posun na podlahu vedle zdkladu) a zpétnd montaz sitopasového lisu, Sitka
sita 1250 mm, celkova hmotnost cca 2,0 t. V¢etné odpojeni a zpétného zapojeni
potrubi kalu, vody vzduchu a elektroinstalace. Po dobu odstavky lisu bude prebytecny
kal akumulovan v uskladiiovaci nadrzi. Predpokladana oba odstavky lisu je 15 dnd.

1 kpl

Demontaze stavajiciho technologického potrubi a armatur, celkova hmotnost 4 t.
1 kpl
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Specifické technické podminky dodavek — Strojni ¢ast

Uvodni ustanoveni

V$echny g&innosti v prib&hu vystavby, které mohou mit vliv na chod COV a kvalitu
vypousténych odpadnich vod (provizorni stavy, odstavky, nahradni ¢erpani atd.) budou
predem projednany s provozovatelem COV.

Soucinnost provozovatele se zhotovitelem v priibéhu vystavby pfi provadéni praci
bude feSena individualné.

V projektové dokumentaci nejsou uvedeny konkrétni typy stroju a zafizeni

Zhotovitel je povinen provéfit soulad jim navrzenych strojd a zafizeni se stavebni a
elektrotechnologickou €asti projektové dokumentace a odpovida za to, Ze jim uvazované
technologické zafizeni, pfi dodrZzeni parametrt uvedenych v projektové dokumentaci,
nebude mit dopad do ostatnich ¢asti dokumentace nebo ze pfipadné souvislosti v ostatnich
Castech projektu ve své nabidce zohledni.

Pfipadné vyvolané zmény ve stavebni a elektrotechnologické ¢asti perojektu, ani
v jinych jeho ¢astech, neni zhotovitel bez pfedchoziho projednani opravnén uplatnit jako
viceprace, ani jinym zpusobem nemuze pozadovat Upravu ceny dila.

Zhotovitel je povinen dodat stroje a zafizeni, které bez jakéhokoliv omezeni zajisti
plnou funkénost dodaného technologického zafizeni bez jakéhokoliv omezeni.

V nabidce zhotovitel uvede pro jednotlivé polozky strojniho zafizeni konkrétni typy a
specifikace jednotlivych stroji a zafizeni.

Material

Pouzité materidly budou oznadeny vsouladu s CSN EN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN ISO 1127, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN 1SO 1872-1, CSN EN ISO 1873-1
Materialy musi byt voleny v souladu s druhem prostfedi a druhem protékajiciho média.

Vyraz ,OCEL" oznacCuje konstrukéni ocel tf. 11 se zaru€ovanou svafitelnosti (napf. 11 375
odpovidajici CSN 41 1375).

Vyraz ,NEREZ* oznaluje antikorozni (austenitickou) ocel tf. 17 s vlastnostmi rovné
minimalné oceli 17 240 odpovidajici CSN 41 7240.

Vyraz ,PLAST" je pouzit pro materialy PE-HD, PP nebo PVC-U.

Musi byt zabranéno jakémukoliv kontaktu nerezové oceli s jinym druhem oceli. Je-li to
nezbytné, musi byt kontaktni plocha oddélena nevodivou vrstvou.

Souvisejici normy:
(:JSN 41 1375, CSNV41 7240, CSN EN 10020, CSN EN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN 10088-1, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN ISO 1872-1, CSN EN 1SO 1873-1

Povrchova uprava technologického zafizeni a potrubi

Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury budou od vyrobcl expedovany s kvalitni
kone¢nou povrchovou upravou od vyrobce a chranéna obalovou technikou.

Na potrubi a dopliikovych konstrukcich z nerez oceli bude provedena uUprava svaru
brouSenim a mofenim.

Nerezova potrubi a potrubi z plastu budou bez natéru.

Konstrukce vyrobené z oceli tfidy 11 (kotveni potrubi, obsluzné lavky apod.) budou opatfené
Zarovym pozinkovanim s tloustkou vrstvy min. 60 pm.

Povrchova ochrana zafizeni z béZné oceli bude provedena natéry. Natéry budou provedeny
epoxidovymi dvouslozkovymi natéry v souladu s CSN EN ISO 12944-1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8
nasledovné: kartacovani, opraseni, odmasténi, 1x zakladni natér, 2x vrchni natér.
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VSechny upravy vnitfniho povrchu zafizeni pouZzité v technologické lince pitné vody musi mit
hygienicky atest pro pitnou vodu.

Souvisejici normy:

CSN ISO 3864, CSN 03 8220, CSN 03 8762, CSN EN ISO 12944-2, CSN EN SO 12944-5,
CSN EN ISO 14920, CSN EN I1SO 220063, CSN 13 0072, CSN 13 0420
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Cerpadia

Konstrukce Cerpadel musi byt navrzena podle soustavy platnych norem.

Konstrukce musi vyhovovat vSem bezpecnostnim predpisum.

Objemova Cerpadla musi byt vybavena tlakovym bezpeénostnim zafizenim.

Materialové provedeni Cerpadla musi odpovidat druhu Cerpané kapaliny.

Pfipojeni Cerpadel bude provedeno pfirubovymi spoji podle soustavy platnych norem.

Kryti elektromotoru — min. IP-54.

Cerpadla budou dodana kompletn& véetn& motoru, spojky, pfevodovky (bude-li potfebna),
svorkovnice, zakladového ramu, frekvenéniho ménice (bude-li potfebny), atd.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich soucastek, provozni pfiru¢ku, pokyny pro
udrzbu a dal8i kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy: ; 3 }
CSN 11 0010, CSN 11 3003, CSN ISO 9905, CSN 1SO 5199, CSN ISO 9908,
CSN EN ISO 14847, CSN 13 1000, CSN 13 1060, CSN EN 60204-1, CSN EN 60529

Armatury

Konstrukce armatur musi byt navrzena podle soustavy platnych norem.

Jmenovity tlak bude zvolen podle maximalniho tlaku a bude odpovidat soustavé platnych
norem. Mdze byt zvolen i vy$Si jmenovity tlak nez potfebny v pfipadé, Ze bude odpovidat
typovym fadam vyrabénych armatur.

Armatury budou pfipojeny k pfirubam nebo mezi pfiruby podle soustav platnych norem.
Armatury pouzité v rozvodech Upravy vody musi mit atest na pitnou vodu. Uzavéry na
odpadech tento atest mit nemusi.

Pouzité materialy budou odpovidat protékajicimu médiu a budou voleny podle druhu
pouzitého materialu potrubi. Zivotnost materialu armatur pro instalaci do nerezového potrubi
musi byt souméfitelna s Zivotnosti potrubi z antikorozni oceli.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich souéastek, provozni pfiru¢ku, pokyny pro
udrzbu a dal$i kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy

CSN 13 1060, CSN 13 3007, CSN 13 3020, CSN EN 558-1, CSN EN 558-2, CSN 13 3051-1,
CSN 13 3051-2, CSN 13 3051-3, CSN 13 3052-1, CSN 13 3053-1, CSN 13 3054,

CSN 13 3058, CSN 13 3060-1, CSN 13 3060-3, CSN EN 1SO 5210, CSN 13 3501,

CSN 13 3503, CSN 13 3701, CSN EN 593, CSN 13 4001, CSN 13 4202, CSN 13 4309-2

Pohony k armaturam

Ruéni ovladani klapek do profilu DN 250 bude pakou, u vétSich primérd ovladacim kolem
s prevodovkou.

Klapky umisténé mimo dosah obsluhy budou vybaveny uzaviranim pfevodovkou

s Fetézovym kolem a ovladacim fetézem z galvanizované oceli. Dalka fetézu bude zvolena
tak, aby v misté obsluhy zasahoval konec volné visiciho fetézu 1 — 1,5 m nad podlahu

v misté obsluhy ovladajici pfisluSnou armaturu.

Kulové ventily budou ovladany pakou, Soupatka ovladacimi koly.

Elektropohony budou navrzeny na 230 V, 50 Hz, nebo 400 V, 50 Hz, kryti minimalné IP-
55.

Elektropohony armatur budou vybaveny 2 momentovymi a 2 koncovymi spinaci a budou
chranény tepelnou pojistkou.

Pfipojeni ke vietenu armatury bude provedeno podle CSN EN I1SO 5210.

U pohonu bude pouzito standardni pfipojeni pfes pfipojovaci svorkovnici.

Pohon armatury bude chranén tepelnou pojistkou.
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Pohony na armaturach nebudou vyZadovat zvlastni kotveni ani pfi pouziti prodluzovacich
mezikusUl do délky 1 m.

Regulaéni armatury budou mit pomalubézné pohony s vysilatem polohy 0-100 % pro
vystupni signal 4-20 mA, pasivni, ve 2 vodi¢ovém provedeni.

Doba prestaveni regula¢nich armatur bude vyhovovat regulaénim pozadavkim.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich soucastek, provozni pfiru¢ku, pokyny pro
udrzbu a dalsi kompletni dokumentaci.

Potrubi

VSechna ocelova potrubi, tvarovky, atd. musi vyhovovat platnym normam s vyjimkou zmén a
dodatkd v tomto dokumentu.

Minimalni jmenovity tlak bude zvolen podle provozniho tlaku a bude odpovidat soustavé
platnych norem.

Uvadéné délky tras potrubi jsou méfeny v podélné ose véetné tvarovek se zaokrouhlenim
smérem nahoru na celé m. Délky tras budou upfesnény zhotovitelem ve vyrobni
dokumentaci.

Potrubi bude v potfebnych vzdalenostech uchyceno kotevnimi prvky. Potrubi podél stén a
pod stropem budou kotvena na konzolach a zavésech pomoci tfrmend.

Potrubi bude spojovano svary, pfirubami a spojkami. Bude pouzit takovy pocet pfirubovych
spoju a axialnich spojek, aby byla umoznéna lehka demontaz.

U spojeni potrubi axialnimi spojkami bude zajisténa pevnost spojeni v tahu.

Dva odliSné materialy ve spoji musi byt oddéleny nevodivou vrstvou.

Pro pfechod z jednoho materialu na druhy (napf. z nerezového potrubi na plastové) bude
pouzit pfirubovy spo;.

Na potfebnych mistech budou potrubi opatfena vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i
odvzdusiovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajisténo vypousténim
kondenzatu. Tyto armatury nejsou uvedeny ve specifikacich jednotlivych provoznich souboru
jako samostatné polozky. Jejich pocet vyplyne z realizaéni dokumentace. Zhotovitel je
zahrne pfi ocenovani do ceny potrubi u jednotlivych PS.

Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozno
vypustit, pfip. odvodnit. Sani Cerpadel musi stoupat k Cerpadlim (pouziti asymetrické
redukce).

Ocelova potrubi

Trubky svafované a beze$vé odpovidajici CSN ISO 4200 vyrobené z oceli tfidy 11 se
zarudenou svafitelnosti (napf. ocel 11 375 odpovidajici CSN 41 1375).

Kotveni bude vyrobené ze Zarové pozinkované oceli. Tfmeny budou eventuelné vystlané
gumou nebo plastem.

Nerezova potrubi

Trubky svafované a beze$vé odpovidajici CSN ISO 4200, CSN EN ISO 1127, CSN 13 1022,
vyrobené z antikorozni oceli s vlastnostmi rovné minimalné oceli 17 240 odpovidajici
CSN 41 7240

Kotveni bude vyrobené z antikorozni oceli. Tfmeny budou eventualné vystlané gumou nebo
plastem.

Pfirubovy spoj bude zhotoven z antikorozni oceli.

Plastova potrubi
Trubky odpovidajici CSN 64 3041, CSN 64 3060 vyrobené z polyethylenu (PE-HD 100),

polypropylenu (PP) a nebo mékc&eného polyvinylchloridu (PVC-U)
Kotveni bude vyrobené z nerezoceli véetné tfrmenu, eventualné tfmend vyrobenych z plastu.
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Vzdalenost mezi dvéma tfmeny musi byt takova, aby nedochazelo k prohnuti potrubi vétsim
nez 2,5 mm. U vodorovné polozené trasy muize byt potrubi menSich priméru polozeno do
pribézné nosniku (L, U-profil atd.) z nerezoceli nebo plastu.

Zmény délky plastového potrubi budou kompenzovany umisténim dilatacnich ramen
v kombinaci s pevhym a kluznym uloZenim. Pohyb dilataéniho ramena nesmi byt omezen
v dotyéném useku ani nepoddajné uspofadanymi tfmeny trubky, ani ocelovymi nosniky,
vystupky zdiva apod.

Souvisejici normy:

CSN EN 1333, CSN 13 0010, CSN EN 1SO 6708, CSN 13 0021-3, CSN 13 0021-4-1,

CSN 13 0021-4-2, CSN 13 0021-4-3, CSN 13 0021-7, CSN 13 0030, CSN 13 0072,

CSN 13 0300, CSN 13 0420, CSN 13 0725, CSN 13 0871, CSN 13 1000, CSN 13 1022,
CSN 13 1060, CSN 13 1075, CSN 13 1095, CSN 13 1160-1, CSN 13 1160-2, CSN 13 1180,
CSN 13 1520, CSN 13 1530, CSN 13 1540, CSN 13 1550, CSN 13 1564, CSN EN 10253-1,
CSN 13 2605, CSN 1SO 4200, CSN EN I1SO 1127, CSN 13 1022, CSN 1SO 4200,

CSN EN 1SO 1127, CSN 64 3041, CSN 64 3060

Pokyny pro montaz

Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodminecné dodrZzovany technologické
predpisy (pro pouziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouSeni) stanovené vyrobci u
jednotlivych zafizeni nebo materialu.

PFi provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrzovat ustanoveni vyhlasky 324/90
0 bezpecnosti prace a technickych zafizeni pfi stavebnich praci. Pro montazni prace je tfeba
se fidit zejména osmou €asti vySe uvedené vyhlasky.

Montazni firma musi byt odborné zpusobila pro montaz ocelového a nerezového potrubi,
plastového potrubi.

Potrubi musi byt namontovano v souladu s technicko-dodacimi pfedpisy pro montaz potrubi
(CSN 13 0020).

Demontaze technologické Casti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury,
konstrukce, pfipojeni el. energie atd.

Demontéaze, pfipadné bouraci prace budou nad provozovanymi nadrzemi provadény tak, aby
nebyly zneciStovany.

Zhotovitel zajisti ustaveni souososti hfideli u toCivych stroja.

Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se musi fidit dle pokynl vyrobce a zhotovitele
zafizeni.

Veskera kovova potrubi a strojni zfizeni budou vodivé pospojena

Svarovani kovu

Svare€ské prace na ocelovém a litinovém potrubi a konstrukcich mohou vykonavat jen
svaredi, ktefi maji odbornou zpusobilost ve smyslu CSN EN 287-1. Pracovnik provadéjici
svaretské prace musi mit certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé
s technickymi pravidly CWF-ANB.

Veskeré svareCské prace materialu tf. 17 mohou provadét jen svareCi s platnou ufedni
zkouskou dle CSN 05 0710 se zamé&fenim na technologii na nerezova potrubi.

PFi svafovani nerezovych materiall je nutné vénovat provedeni svarll zvySenou pozornost,
aby nedoslo k nauhli¢eni svafovaného materialu.

U nerezového potrubi bude provedena Uprava svarli brousenim a mofenim.

Pfi svafovani tenkosténného nerezového potrubi bude kofen svaru ochranén svarfovanim
v ochranné atmosféfe Argon 4,6
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Svarovani a lepeni plastu

SvareCské a lepiské prace na plastovych konstrukcich mohou vykonavat pouze pracovnici,
ktefi maji odbornou zptisobilost ve smyslu CSN 05 0705 (prEN 13 067) pro svarovani a
lepeni plastovych materiall. Pracovnik provadéjici svareCské a lepi¢ské prace musi mit
certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé s technickymi pravidly
CWF-ANB (TP B 100, 301, 302).

Souvisejici normy: ’ 3
CSN 05 0705, CSN 05 0710, CSN EN 287-1, CSN 13 1020
Demontovana zarizeni

VeSkera demontovana zafizeni s obsahem kovl budou pfedana investorovi, ostatni odpad je
povinen zneskodnit zhotovitel.

Upozornéni

Materialy uvedené v obecné casti specifikace jsou pro zhotovitele zavazné, neni-li u
konkrétnich popisi jednotlivych poloZek uvedeno jinak.
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